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Hiederscheift der Beratung
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. X geleitet am: ]
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Betrelfs

KKY Svendal, Apparatehaus Block &, Comteinnent, Hermetische Xontur

Durch Koll, Dauble wurde die Bedeutung des Wi 527 ”Hermefische;
XKontur" als Leitfaden fiir Kontrolle uad Ablauf hervorgshoben.,

-Besonders wichtig ist die tuvefristigs Hearbeitung, da einige .

Objekte flir die dsr W& "HermetischeKontur" eine Bearoveitungs-
grundlage darstellt, bereits freizézebsr sind. ' T A

u

1., Normenverzleich

h

e cele N
In der Anlaufberatung voir 2, 6, 87 wurde ven K u EfFcpro-Bin,i. " F
ereits die Arbeifsteilung vorgeschlager. ( leke Anlage unseres
Schreibens vom 15. 6. 87) Gegen diese Einteilung wurden keine [V
finwdnde erhobena . ' L T

. . . e ST E
= Als Ergebnis wurde von Popro.Bln. am heutigen Tage der 2. Entwurf 4
der Ergidnzungsprojekiierung zu Zeichnung 1032 K Blatt o - .k
4 und 5 den Partnern zur EinsichtnahmeAUbergebea.Préziﬂsieranﬂ'g_'
gen oder Erginzungen bitte bis 30, 8, 87 O L S
Fir den .Leisdungsumfeng der Zuarbeiter: des HLK wurde das
Werk Calbe aufgefordert, wenn erfiorderlich, sich die Untér
stUtzung des MIK Forschungsinstitutes zu sichernund bis zum

30. 8. BY eine Dokumentationbereitzustelilen.

I

- Pir die Zuarbeiten des HAN Bau gilt :ebentalls der 30. 8, 87
als Forderungsitermin.: ' ' '
. Prifanforderungen des CGAN

~- Zu pkte. 3 SchweiBnahtliéngen '
. Die Zuarbeit des GAN steht noch aus T. 30, 6. 87
. Die Zuarbei! des MIK wird bis 30, 8. 87 gefordert
(war bis 30. 6..57 terminisiert) :

- su pkt. 3.1 u. 3.2 Prirfforderungen zur Dichtheitspriifung
Dic Werte 0,49 HPpa und 0,55 MPa sind nochmals zu Uberprifen
Vi Ba. T. 30. 8, 87 °
~ zu pkt. 4 Nachweisdokumentation

Der HaN-Bau erarbeitet unter Mithilfe seiner NAN eine Nechweisg-
doxumentation -



T

und bietet siec dem GAN bis zum 30. 8. 87 an. (K u 1&/Fopro
erhdlt einen Durchschlag zur Information) -

Zuszammentasgend:

s ist erforderlich, dafl alle noch ausstehenden Zuarbeiten, Ergén-
zungen bis 30. 8. 87 der K u £/Fopro Bln. zur Einarbeitung
vorliegen, um bis Ende September die Endfassung zur Koordinierung.
und Priifung einreichen zu ktnnen.
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DECNELATY (1% Sciten) U TFI(HNUND NR.. 1032- km hlatt4p ]
ODR-~ LhFﬁLNzUHG:PRDJFKT: Qnﬁtwlle der auf Zelichrung 1032~kn
T T T 77T Blatt 4 wnd 5 getraffenen Festle-
’ gungen gelten nachfolgand angafuehrw
te Aussagen] .

1.} Allgewaine Erlﬁhuterungmn
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lnl) Aufgnbmn g Sithmrhmitgeinschlussaa

Der b;cnewhaltsuinuLHLUﬂm @aines Kernkraftwerkes ist BHestand-
teil des sicharneitsrelevanten Umfanges.Er dient zur Lokali-
sierung dar bei den unterstellten Frojektatoerfaellen aus
dem Frimaeckraislauf undsoder se)nen Hilissystemnen fralge-
setztan radioaktiven Nukliden. ' :

Pie notwendige Rueckinoliung dieser Stoffe und die Ausle—
gungiparameter  sin0d vem in der angewandten Sicherhaitakon-
zeption festgulegten wroerfull,der maximalen Steerfallkom-

bBination, den unlnuﬁmqnvﬁutlmrhan Frarametern, dem daraus.
PauulLiwrnnden Stoerfullablau! mowre e =ulaessigen Revoel-.
kerungsoelastung ABNAGEN e notwendige Rueckhaltegrad.

wird durch dlia zulaeasige Leckrate als Mass fuer die Dich-
tigkeit des. Sicherheitseinschlusses mngmgmbwnl

ﬁuﬁgnnﬁnd VORI Q0N Vor geaebenan BEIQHTUHanPﬁng&Pimn fUﬁr .
die Helastung des Personals wund depe Bavaellkerung in der
Umgmmung des KKW wurde die gulaessge Lleckrate des KKW Stan-
dal 1 mit 9,1 Val s/, Berogen ouf H%b 3Pmru Volumen des '
Sienarheitseinscnlusses von a7,3% LQY mT, dep Belagtung .

der Hermetik durcn die maximale Fraiekthavorie mit einem
Innanaruck von 0y49 Mt wng @inem moximalen Frajektisrungs-
cerdbepen von Io=’Y paeh MUR, festogelegt. LDer Nachweis dar
Linhaltung cer festgelegtan autagssigen Grenzwerte ist Vap -
aussaetzung  fuer diag Geneheigunyg aurf Inbetriebnahme des KKW
Stendal I durch das Saas.

Dabe!l erfoligt der Machweis der .eckratde bei dem maximalen

Huvurimdruck'von Oes¥bin durcih die integrale Dichtheitsorue~
FUNG wng ger NOchwe is oep maunanisonaen Festigkeit durch dola
Festigkelitspruefung (1, 1%

-
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1.2 Bmﬁchrmubung das m!Chmth!tﬁmlﬁMEhlUSEEE

e e e T -t e

Tum gesamten rerseliacnen bereion om MNW Brendal gehoaren



folgende Umfaenge des Containments:

- Qu'nmtbvsﬂl(n des Containments oBerhalb +13,3m
bestenend aus ZyLInde i scien leL L huppu

- ﬂurmumurmhuvuvtummhmmleP G 201

- HmUptséhlwumw ( Kote +36,% )

. TeoHevar leschleune ( Kote 19,34 )
' ~ Transportikore bdor Ga 101 .
- ~ Fereonepschlovse ba L0 ¥

Dar Nochweis der zulaessigen Leckrate ¢ Annanmépruefung )
von. O, Vol Z-d bezxlent sicn qui das freje Volumen von
é7,2*10 wnd ymtasst ’

.
i

. den Ges amLhwrath des Containments obarhalb
: CRLE L 20 (O geecnlo: sane Transportluke) und
den Borsasurenavoariebenaebtar Ga 201z

Integrale Bestandtaile der Hermset )k #ind alle Bauteile, die
mit der hermetlschaen dtahlavskieidung die Grenze des fer ma-—
tischen Lereiches bilden, duoh. den Ugbertritt von MHedien aus
dam -hermetischen Leraicn in den nichthermetischen Lareich
verhindern. ’

Du*u genoeran s

= Stahlauslkle dungen ainschliesalich der Schwoelsg-
verbingungen .

= ‘nermetische Tueren wnd Luken

- Absperrarmaturen in den Rohrieitungen an der
Grenza des hermatjschen Bereiches

= hermetische Napelversatzteile ( HKDF ¥

= Absperrarsaturen der Lueftungssyetiema

1.3) Pruefforderungen zup DirhthE|tsprumFung
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i.3.1) Integrnle Diﬁhthm:tﬁprUe?ung

HEPm@tiﬂChwﬁ Yolumen - COATEQN m3 3

zulaessige Leckrate Oyl Vol Z/d = 47,2 m"/d

b@l einem mox. “‘Fruefdruck von 0,49 MFa o '
1.3.2) Fast!gLEItqdruckprubm

Hermet lsches Voluhen ' 67200 mo : ’ :

iy Pruefdrock Gp33 MPA (L1, 1= p )

Verforaungs- wund Festighwitsmressungen nurh ﬁ:ncl? TR OGOk
der Ba der DDR/IFI. )

.3 3 Lefkrmtenmuftellung der Einzelelezmente des hermet )
gchaen Lokalisierungssyatems
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Anzohl- | L%rqutm ! Frozent an Ge-~
I Mo I samtleckrata -
T e o
I. Technol. Ausruestungen I |
1. Ronrleftungen | . ]
1.1 uasoar hDhPlﬁltungﬂ“ 161 l 10 I 14,882
armaturaen |- I :
L2 veber Stopfbuchsen depr 52 | 8,997 ! L3, 329
Armockuren ausge— ] i




fnzanl | L%cﬁratm I Frorent an Oop-
I m™rd f sumtieckrate
I

4.........-.-..-....-] O L e e ..._.........-............‘..........,...._.«....-....._.,

NOmMman Trunﬂpmrtkmnw | |
ridor ) I |
‘L.3 Narhto der hermat |- sl | - I e
tiachen Durchfueh- ' ! 'i
rung 't i
2. Hauptmchlmusm(+3¢,ém; Lo 0,02 } 0,03
3. Hmvuﬁieachlwu3m(+19.54m) i 0,02 I 0,03
& Transportluke 1o 0,0024 |} 0,004
. B e RS
I 18,9994 | 28,275

:mrr;:l:un.'l|:.".=:.‘r.':::n':r:nm:m::mlwr.-.n::Hwn:nnuw:nmmmmmnnmummmnnm

LI, Augruestungen der o j -

! J .
ZUng wnd Luefitung I !
1. ‘Leckagen durch herme- f I
tische Klappen | . o
' 2 16006 & | 2,776 11,571
& 400 L0692 1 g oo
@ 200 ) | 0,058 | Q,084
mm“m&H_'_u__“_““m_’_”m“mnm_wu_qw_“_“-
t 8,824 | 12,484

:.‘.1'-'2:::1:'.-mmrmmmmwmmwn:wmmmr&:mmwmnm:ﬂum:ﬁmmmum

I[II. Leckagen durech Kabeal- i A
durchfughrungen ) - i :
£, BMSKR, [ 708 | 1.7 i Z,529
hi 73 RT LY B2 AR BRI T LU u gy

u:m:u:::aun:.vmn::r.::ﬂ:::nm:mm::n A Ry g

e, | Leckagen depr Pawil]-- } }
Chen Kongtruict on " i
¢ Schweissnaante ) } 7 R
1. Aaustenit (Ga 201 . | . y :
(hierinme Bmuleiﬁtung) v 7 i Y- o i
2. L-Stahl. L. ? i ? f 7 , T
40000 | 37,978 | Cowh
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1.43 Fruefforderungen zum Nachwein der Leckraten der Ein-
- zelelesenta '
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1.4,i)DichtheltsprugFung dar Schwejusnuehte der hermetischen
Stahlaugkleidung '

UM e e e e e B e i e T NI T bl e M i e T R A it i e v e b e

1.4g1.1)Pruafumfdng

Dia Pruef?mrdwrungmn nelten fuer glle Schweisasnaehte (Werkg—
und hontagenaehtae) der hermetischon Stuhiaumkleidung din=-
schliasslich dgp Moahte zwischaen Varsatzte: len und Stahi-
QUiskkla idung im Umfang der PPDJmktm.SDndeﬂchwmimmungmn ba-
dusrfen in jedam Fall einer gesonderten Erlaubnisg das GaANM,

T T S i i g e



1.4.1.22Zvulacassige Lackrata
Gemaean FPkt.1.3 bwtramgt aer
Schwelsanaehte dew anurluim
{entsprechend 1,58m zh)g breat
40,000 m davon Mentagencaehte

Werkstattnoaehte 1

’

antailige Leckstrom fuer n%l

allslarungasystems 37 .¥7%m"/d
@iner Oesamtlaenge won

ZELOCO m .

2.000 m ‘

Warkstattnaehte: Unter Weeckstattbedingunoen Letoltlofoer
und geschuaetizt vor Witterungaaerntluessen,
wepersichtlicher Arheilsplate, normoalae

( ausreichaende 3 Deleuchtungs - und Lutt-

verhaeltnisse, kaum Schwe ssen in: lwonge-=

dungen

. position 1 hergesteljite Schweissverhin-

Die unter glaeichaen Hudindunqwn aulr den UormontmgepLhmtian
der PBaustelle hergestellien Noaehte qmlteq mbwnfallﬂ als

Werkstattnoehte.

Werkstattnaehte werden mit eliner vertahrensbadingten Dight=

hait wvon

10*5 mbhar 178 ¢ Bmzu g 0,1

HFa ) mlngmmtuﬁfu

Mlt der annahme von 10 Leckstellen pro Hetoer Sc@ﬂelsmnuht
<vmrbleibmndw tecketellan unterhalb dert Machweisgrenge )
ergibt sich ein Leckstram ( berngen auf, den Fruefdruck von

0,49 MPa )12

‘,Eéﬁloﬁé meh pro o Erh@@lﬂ%nuht.

[ (R P e e

Fuar 12. QOO nit Umrhbtﬁttnumh a w1g|bt %irh @ln Leckstrom von

3,34%10 ©

[ R L e R L B -

Montagenaahtesd Alus mun!agenaehtt mrerdan alla

L od@r O U?a /H S

chwte bsgnaehte

der hermektischen Kontur, die am Einbavort
odar auf dem Vormontageplatz unter Montagae—
bed ingungen ausgefuchri warden ¢ Dehwaeigsen

hauptsaecnlich

in Zwonguposition, winge-

schracnkte BegehbavKeit Kein umfnssendar
: Witterungsschutz usw.) gingestuft.

Zur Fruefuno bzw, 2Zum Nachwers car Dichiheil sind Fruoefver—"
fahren zu verwenden, fuer dig
mern =.H. Pnpnel)qguhonﬁtmmﬁmm ) notwendyg sind. Duh., allae

Frugi{hohlragums ( FPruethkam—

Honanw.Lhwer sspaehte gsind als Doppellaschensgtoadse nder
mit andersar Eigen Fruefhohlravumen auazynlblden.

1

Gasamt lackstron T 3/ v/

T T PR P

A /d iy 582 M /h

a bm td e s peer e s AT AT T A b bl R

dgavon Werkstaolttnaehte 0 & b4 m fﬂ et O 05+$ méfh

varhleiben {uar

3

2E.000 am muntuqunmﬁhtﬂ 37,151 m‘/d w 1 54/; m /h

...-.»....:......_-..--— - fH..._... F T T e L TR

Es argibt sich damit ain Lechslirom pro m Schwaeissnaht von

1,33 & 1073 w34 m odar 5,53

figl der Untersteliuvng von 10

~5

# 10, mdfh pra m.

Lecsstellen wrpgibt sich éin



zulaessigar Leckstrom von Ty
l
~— Kk

B 10 m S pro M.

e I

1,33 = 107% Wiy pro m

e e L i o b B i B Ty bt ¢ 18 R bl R MR she e Fede Ak e s s sess 1

+

2.0 Anwaelsungenl( Die allgeweinean Anwelsungen nach Zaichw
nung 1032- km Blatt 4 und % werden im Rohmen der DDR~ Ep-
gaenzungsprojektierung wie fplgt progzigsierts) (Daoel wer-
den die auf DDR- Vorschriften umgeschluesselten Aussagen des
wowjetischnan Frojeltes mit einom “ae qvlunngwachnut BN

S AL e e ek i e ey by e e P B pTie e L L nre b M T R ME R RAL S S e e e el mrn e I WO o M1 S W R ek RS Ul i 40 L hes 11 sl srm v tee e s e v e .

2.labas  vorliegende Frojekt “ Usbersichtsunterlagen Herma-
tische Nontur Bavgruppen, . Forderungen” gllt als eline Vaep-
allgemeinerung der bauvlichen Teile dmg'ﬁrmjwkteg ( sicha
Liate der ERezugsunterlagen > im Teil der Foderungen.an das
Metall und die Schwelissnaehte der harmetischen RKortur.

- .

2.2. Die hermetische Kontwr ( siehe Schema Blatt 2 ) ist

@1n Bestandieil des Systems der LokalisierOng der Havar e~
folaoen und unfasst die hermetisierende ﬁumklwldunq { By~
tail des Frojektes ¥y, Durcnfuehrungen, Luken, Tore, Schleu-
sen, Absperrarmaturaen ( technologlscher Tell des Frojektes).

#2.%3. Die hermetisghe Kontur kann waehraend des Betriebes mit
winem Druck von 0,5 bis 5,0 atay th 2150° heauf-

schlagt wund einer intengiven ﬂmrimsefung durch Horsaeureloe-
sung mit einer honzentratrion van Légs/kg, Kaliumionen von

1 bis 2q/ky, Hydrﬂflnnyarat von 0,1 bis ©,10g5kg mit einer
Tamepratur van 2070 bis 1%0°% und aeinar spazifi-

achen Aktivitaet bis L,28c¢/1 wunterzogen werden.Die herme-
tischea Kontur wird wum  Nachwaeis der konstrukct tven
Integritaet in Be=ug aui dle Festigkeit mlt einem Uebardruck
van 0,35 HPa geprusfit. Die hermetische Nontur wird vor der
Inbetriepnanne auf Dilchthelt mit eipem -Luftueberdruck von
0,49 MfFa nach #¢iner spex lell daru vom AG zu aerarbeitenden
Methodilk gepruelt. ' . )
Die hermnetisierende ﬁuuhlu}dunq der Fussboeden und Waenda |m
Raum GAa 200 wird erst einep Waswerdrockprope im Laufe ‘von

48 Stunden unterzogan. Im Verlauf der Fruefing darf kaeina
Flusssigrkelisstandsenkung auftroten

J.Die ruloessige Gesamtleckrate durch die Konstruket | onen der‘
hermetiscnen hontur betraegt 67,2 m7 pro Tag bei dem

Havar iedruck. .

Diag sulaessige Gesamtleckrate durch die Schweissverbindungen
der hermetisiertnden auskleidung. ¢ Bauteil des Frojekies
der hermetischen Nontwur Ykann hoaechetens Wwhe3l4A der mulacse-
sigen Gesamtleckdge durch die hoermatlache Rontup betragen.

4. Material der Konstruktionen des Bauteiles dar hermeti-
schen kontur (¢ fuer jedes.Element in bestimmtaen Grundsatz-
mumrumhrunuﬁrmlchnung@n festgelegl)

4.l. Hochfester Konmtruktlonﬁmtanl, Guete H 523, Klosse .
8 U2/34 nach V6L 223424, der nach dor Gualitoctsklosse 2 3
nach TGEL 2895 geliefert wird.{ z.B. Containment )

6.2, Hochfester Konwtruktlonsstahl , Guete H 52-3, Klasze
S N2/34 nach THL 22426



-
.

4.3. Stahl St 38 b-2, Klasse & 30/24. nach TOL 7960
God. Gtahl dar Adstanlthlosse, Guete OBXIBHIOT nach GasT
B632-72 ( kaine DBaulelsting

Gemawss 1GL 43 278/01 Funkt F.2.duerfan nup Grundwarkstof rg
mit Hbﬁmhmmzwugnfm E (AT nach TG 146 908 und mit gewgehp -
latsteter Soehwalsaeignung verwendel werdan.

-Blecne muessen nach T0L 13 S03/10 ultraschallgeprusft Bein,

Prugfilaosse I1. '
Oberflagchenfehlar sind enteprechend den Erzaugnisatandards
Zulaessig.Ausbesserungen sing night zulaessig..
Bél fehlenden 49X sowie bai Nichtueb@réinﬁtimmung der Anga-
ben dar AZEB @it . den  Technischen Lieferbedingungen und
Erﬁeugnisﬁtanduwdm sing die Urundwmﬁhﬁtorre.nlcht.zugalumw_
BN, ) .

7. Elektroden zus Schweissen denr RKonstrUktionen der Hautei-
le der hermetischen Keontur ( konkret In den entsprechenden
Grundsatzawsruehrungszeichnungen festgrlaegt) ) .

®7.1, Typ E 60 nach GOS| 9467 -~75: Entsprechende  Schweiseszy-
gatawarkstof fe aus DDR-- Produktion siehe TGL 43 27%/01 . i
Tabglle T Bchwaibkszusatzwarketoffe und Milfsstoffe” Zailens =
???ﬁ?????(Elwﬁtrmdmnvehglﬁichnmcn zu fuehren) ' '

kI Z.00vp E S35 noach Gost 9467-05: Entaprechende Schwelsszuy-~
satzwarkstoffe aus DDR- FProduktion sichae TGL 43 275701
fabeile " Schweisszusotzwerkstoffe und Hilfsstolfe” Zeilen:
FEPERRRYPP A Elaktrodenvergleich grtorderlich ) :
#7.3. Typ E 42 A nach GOST 9467~75: Entsprechende Schweiss-
Rushtzuervatolffe aus DDR- Froduktion slehe (Gl 43 275,01
Tabaolle Lwihwme i ssrusatzwerkstof fe und Hilfsstoffe” Zelleni
pideddsbidve Elelktrodenverglaich erfordarlich) .

7.4, Horda rg- 40010 U nach 06T B 370~01: Elektroden zum
Vardechue lgsen aostanitischer Bauleila liegan nicht Im Lei-
gtungsumt any des "Bauwesens wund sind damlt nicht Frojektbe-
_sthadttailq. '

#7. Gy diarke Ea- 3Y5X9 nach 0ST 59 S74-013 Elektroden -zum Ver-
sChuweiseen austenitischer Bautweile liegen nicht im Lei- )
stungsumranyg ded Bauwesens und sind damit nicht  Projektbae=
glangleld. J ‘

Himcg s TGL 43 275/07 Funkt 5.3 duer fen nur Schwaefsazo- '

Caotruerkstolie mil AXF sowie Hilfsstoffe nur mit Attasten depr
Hersialler verwaencet warden. . . ' :

Dwi feblenden A8, fehlendaer Et[kwtt!mrung sowlae bel Night-
vepbeiaingt famung -der Bngaban der A28 mit den Tachnlschan b
Llgtrebadingangmn und Erxaumnlwmfmndmrdﬁ, sind din Schweigs~
Zuger Ewarkstoryae  fuer den Eiasatz  njeht Eugelaswen. Bo|
fegtaxstaellter Desonoaed gong aere Umrpnchung oder der k
Schewiysrosatzueristof e salbal, dntscive idet der Schwalsg-
veravtportliche vebar die moe sl ) cha Nutzung.
B L)

!

Vom Herstellaer vorgeg2oenoe Herarbeitungsfristen mind @l nzu-

RN * TR



(]

halten. : . .

8. Faiwm Geberganng nny dlm'uufomuﬁiwﬁhw'Suhwmiﬁwung I8t ent-
aprechend TEL 43275/01 bupll < Lehwe i msver fanren, Schweiss-
#vgat viver KsToffa 'ma Hilvaaloffe | gy verrahrand Schweisezg-
mmtxwarkaOFFu nacle Tubalie bzw, enteprechend - -den Fesilwgun_
gan dar Punkte 7.1 7.2; 7.3 dicsos PPQJEHt&ﬂu

Ander.g Bcn&dlsﬁzuautxw@rh51ome vnd Hilfastotte duerfen ent~
sprechiend TG 43275701 Punkst 3.2. nach Lestaet i gung

durcin dgas Lgitinstitud eingoaetx] warden, wann dep Nachwaig .
dar mmfmrg@r{mn mohianisch- {echnologischen Elgenschaften

I Verblindunag mit dee Scnugisstechpologie arbpacht wurde.

#t, Din UorbereitUngv Heratellung, Frugtung Kwn%rmlle und
Ppbnanme  dur ﬁnwﬁtﬂukerdgn Eoausaznommen honstrukl i onén aqus
Austanitstah| 4bm e ok EsvermIndungen zZwischan s tan -
tischen und perlitischen € C- Stahi Y Staehlen ) eriolgt
nach TGL 43 275/01,/02 inm Ve vindung mit TGL 13 310,01,/02
unt S04 bis /0?xsouie den Anwaersungen Iy den he%timht@n
QrunqutmuUﬁfuwhfungﬁzaﬁcnnung@ﬁ.' : ) . ‘

10, iw H@rmtﬁllung und dia Hontegd won Konmtruhtimnmn @t

taolgt nach dea beraits auzgearbe ileten tuchnologisches L
Frogess, der @ine minimale Vertormung von Konstruktiongtai=
lan, minlmilen Gehweiszpannungen bel dar Bglbmhmilunq von

hach Frojelkt vargapehenen jfoleronxzen garantiérl ., : o

11. Die Haupltlypa, hdﬂmtrumtiwnmwlwmentm wnd jladgsa oo
Schwmlmmv@rbindungmh i Hunmtruhtimnmn der herwat i gchan
hontur  Eauieil 3 wearden JEmaEgsd :

¥ L. Stalae Varsche it 173/85  und GOS1 11 53475 noch
nicht in Dﬁﬁ,.vmrﬁchrjrt ueiderveuohert ) ruer wanuel la LEuhtbm—
genhandschwaeissung ¢ B~ Handschuwe i ssung .

#11.2. Staka- Uorschritl 193/8% tuar auvtomatische und'hulbm-'
Tauvtomatische Wnterpulverschueissung fustgelegt.
Gemawas Tul 43 275(01 Funkt 3.1, sind walterhin folgende
Schwelsaverrahran nd, deren KNembination aulcaesslgs '

- Hm}mlLantivumsmchmmlﬁsung { MAG ) .
— Molfrominertgasschwelisen ¢ WIG b .
- Pulvmrdrmhtmchwwiﬁm@n ‘ ' -

Andare Schweissvertuhren upd Kowmbinationen wind'gemmwmw
Val. 43 275701 Punkt F,.4.mit custimmung des-Leitinstitute
Zuloesaig, wenn- dor Nechwels dar gqeforderten mechanlsch-
hechnologischen Llgenscharien ait diesem Schweissverfahren
erbracht worde.

#la. Dile Hontage dar Nonstrowtlon erfolgt in Bezug auf dile
“Lelange des Tiwaundhatts - AEb® It s und Brandschutzes nach
SNIF {I1-4«80 ¢ nouh auf DDR- Yarschriften umzuschluasseln b}

3. Fuer die Buatawicjigen Uebwrluppungmschwmrﬁﬁvmrbindungmn
der harmelivierenden Auskleidung,die mit dem Luirtueberdruck
gapruaft werden muessen, betrawg: dig Hindestgroesse der "
Blechumbmrlpwpung Sd % d- Dlechdicke )



#*14. Uhhmdlng{ Fugruscnllicwaen et daw enschwerasen an oy
harnattsche Kontlud ( Bl. @wem und lzmm 7 owsser an den s
Frojekt datigre gatannEa tenneEtan Stellon.

.

L | Schwetssnaohten tuer den pnschiuss von Elemanten
Bmumtqhimumulmidunq N oder Geite, dle beteniert Wird, jgt
aemuees VYGL 43 275/ 02 Funlt Suluc. mine 10O AN chhtppup-
tung dap Gagengeite, in Gergrch dieger Schweissnaehte MO -
nehmen. L wgl., auch MNLAGOGE 1, talitaeisizontrolle VI3
_&rhwai%wvw:bindunuon dEr s |ﬂn[ﬂUhFLPIUUHQﬁH tles Havar |o-
lokujihrwiunqqqywtem" Yo ALAGE 1 7 dvom VER miw hohle
und Energia Ki FoPra Darlip vom 23, 0v. 183 Funkt L -
{ iwhw Inhalteverzeichnig

an ge

.\ s
. . \ : .
Fuer uFVUf! ganaehte zum rnnchlusy von Bavelémenten <

£ 4
Durchdringung de HU%leiﬁUng Voan din

harmetische bBlacn-
ausklaidung our daenr Paumberogenen qettm P8t genness ' AN-
LAGE 1 7 FPunkl 3. 4.0, wu var faheen

&

Waphksiatt Sichltpruetung . 100 1
’ vStehtprueiung, der Gegenseite 100 y.
. \ .
Montoaga 3 “Sichipruafung ' 100 %
;Umhuumhruafunq, wenn Ee-
1tchltlgung daep CGegensaei—
Lw nicht woeglich gt 100 %

r

#¥13. Das Schueizsen dar Nongtrulktionen der hermetlaierenden

Ausklaldung ist gemizee YOL #5 S2E,01 zu fuehren ( gtlt nur
toer G- Stahil o, Loy
t5.1. Diw dnrmuninqn" D, ﬂmtrlﬁhmnnvntm der Ausklaidung
gipnd durch g zweisgitige Schwaeisasen mit vollaem Einbrand
muazu;umhlenﬁJUu% muLomutlgrhm Gehwelssen ist xu eampfehlan,

#15.2.na11e mnn&“lqmn3ﬂhnumjmﬁnumhtw in der Auskisidung, dia
diag Dichtiglkeis heeintivasen, sind im.lLaufe von- & Arbeltg-
gaagngan ( doh. 2- lagig » Quszuifuehran.

. . . o
ﬂle:’: Die Methoden und Uataenge der Guali taatalkontrolle der
chwwlﬁbwvrnlnuunﬂﬁn giind auf der bvundlmqn der” TEL 43 27%
/01 und 02 wmowie dan Hinweigen aut den brundﬁummtxuumfumh-.-
“unq33@|chnunqﬁn metqmnuqk :

Dafuer gllt auch ““HNLQGE L.

._\ . ) _
Prumfungmn sind entsprechend Punht S.20 der TGL 43 273,02
In folgender Rwuhonfmlqe durchzurugheren .
. v, 5

Sichipruarung und kubun,

Ultraschall~ odgwep Du:chmtrmhlungmprumiung

. o chhthmrlﬁpruwiungu

PPumeﬁPFnhrun und JsUﬂ!umfunq munu hach Funkt 2.1. daer
TGL 43 2757058 nach inbelle L oin i;umiplaenwn fuutxuleﬂn,
bmmumau YGL o w3 2753702 Funkit 3.4.3. v darn $chwﬁiﬂ$vwrbin_
Blndungen als Wby e hp ar Hhgesaenan, wenn bei gquant]tat)ven
Varfahraen die zulduas 3o Jw(knurm vebersche ltten oder bal
gualitativen Uwrfnnlmn ain Fehlaer fTokaliaiert wird.

.-' . I



oamaess Fonket 3.i.l. dee O 43 275,702 rat der Unfung der
Stichprobpenprueiung Tuer vom Frojel:tant en Gl nleht menp
zugaengrg gekennzeichneten Schwelssverbindungen Qugenuabep
dam In Tabelle I festgelegten Usfang wm LO 7 ogeec gesamten
Schuaisgnahtlaenge wu arhgsnen . '

Uemaess TOHL 43 275702 Fonit 3.4, sind Stumpfnoabtlreg
wungen Iinoa@iner Laenge von wsindestens SO mm o0 jedaer Righ-
tung vom Schnittpunet aus durengaengl g 2o prusfen. Diene
Fruefung gehoert nicnt zum Umiang dar Btichprovenpruefung,

Wenn im Ergepnis dep ﬁticnpwmmmnpwbmfung und cdar Fruefung
an Stumpfnmhtkrauxunqwn Fender am Ende das Fbumﬁmbﬁchnittéa
festgeatellt WErdan, 8o ausd gencess TOL 43 275/02 Funkt
3.1.850 die Fruefung fortygesetzt werdan, bisg die tatsaecn-—
licnen Enden der fehlerhaiten Stellen heravsgefunden sind.
Werdan unzulacgsige Fehler Im Fruefabschnitt Festgestellt,
igt eing zweite Btichprobprnpruefung mit doppaltem Fruyef-
vmfang durchzufuehren. Vorrangig sind dia der febhlerhaitaen
Stelle benachbarien Avschnitte zu pruefen. Bael wunbefried] -,
ganden Ergepnisgsan der Nuchprum?ung st der gesamte Fruefab-
schnitt, der demn Froefumiong ter. Stichprobenpruefung zu-
grunde lag, zu prueien. ' '

#lo.1.Die Aussenbesichtigung wnd Hessuny erfolgt gemamss TGL
43 275702 Tabellw 1 im Unfanyg von LOO ¥ msaemtlicher
Schueiagsversindungen. o

Entaprechend TGEL 43 272%/00 Puniet .2 2. dwt die Sichtprue-
fung mit normal slehtigem oder entsprechend korrigierten
fuge odaer mit Hilfe einer Lupe mit 4 big facher Vergromsse-—
serung und einer Handleucehte bel Verwendung von Schablonen
oder Messgeraeten durchzufuehran. ' '
Entsprechend Funkit 3J.2.1. der -TOL 43 27%/02 sind alle '
Schwaissverbinaungen sowre o angrenzaende Uberfloeche deos
GrundwerkstofFfes auf einer Breoite von mindegstens 20 mm nach
briden Seiten der Naht einer Stehtpruetfung 2u unterziehen.
Vor denr Sichtpruefupg gind diese hereicne von Schlocke wnd -
anderaen Verschmutzungen, =.0, belonrestae, Kost, Zunder,
Staub, zu reinigen. '

Gamoaess funkt 3.2.3%. der 106L 43 LZNC08 muessen die Schweiss-
varpindungen im Ergepnis den Forderungen nach TOL. 43 275/01
Funkt 5.1, genuegen- glatte oder gleichmagss g geschouppte
- Woahtoberfloeche,d .t
Schuppigkeit kleiner oder glelch imm
( bei Schwelsspasition g5, Kk,
waih kleiner oder gleich LyZimm,
=~ awfgefuellte Endkrataer,
- kelne Risse in der Schweisspaht und tm
. Nahlbercich, )
=~ qleichwarssiger Uabargang zum fGrund-
Werkatoff, '
= Einbrandlkerpen und Elnsaenkungun zwl—~
schen den Gochwelssraupen
kleinar oder = 0,%wm bael Material— .
diclken 4 bis 10mm
kBlelner oder = 1, Onm bei Materiagl-
dicken aroesser 10 mm.
=okein Durchhrennen dos Matertale.



Abmesssungen wund Form der Bohweissverhindungen und deren
Toleranzen sind nacn geltenden Vorschriften ( Stoka~ Vape-
sohe bt L7388 ) Wnd  Aus Fueheun gz chnungen testzulegen,

Mahr fach ausgebesserte fehlerbofte Stallen von Schweisge !
varbindungen, bail dengn. autgrund der Sichtpruefung Obaer-
flarchanfebler vermutet werden, @indd entsprechend TGOL

C&F AV7NA0 Punkt F.d.20r ausser mit den Ffeatgelagten Prugf-
ver fahran mit Farberndringprueiung noch geltenden Vor-
sCchriftan auf Uberflacchenrisse zu pruefen.

*ib.h.D;a Durchetrahlungspruefung (rmdlourufzachw hmntrollm)
‘arfolgt gemoaess TOL 43 275,09 Funkt 3.3, :

Fuer das Fruefverfahren gilt THL 43 274 Punkt Gk

Diw éulmmsﬁigen Fehlargroessen sind [n Tabéllm 2 d@rTGL
43 27%/702 enthalten, :

Unzulawssig sind: - Risse in und neben dep Schwaissnaht )
: ~ Bindefehler winschliesslich Wurzelfah-
ler mit Kerbwirkung, . .
=~ konkave Nahtwurzel bei einseltig ge-
schwelesten Stumpfrnaehten nach TGL
43 275701, . . _ o

#la.3.Dia Utlraschalloruefung @rfolgt gemaeas Funkt 3.3,
cdar TGL 43 27E/02.

Fuer das Pruefverfahren gilt TGL 43 274 Punkt 5.3.

Bile zulaessiagen IPHJDPQPGGESPH gind in Tabelle 3 dor TGL
43 27B/02 enthalten. ’ -
Unzulaessig sindi - Risse in und neben der Schuwelssnaht
~ Bindelehlier UIHBthIEEEIICh Wurzelfehler
mit mvluutliunq,
v Konkave Mohtwurzel bel einseitig go-
schwelssten StumpPnashten nach TOL
43 2VEH/OL. S

Dle Ultrmﬁnhallpruufunq kunn gamaass TOL 43 275/02 duth
diae Purce chstrahlungspruefung im glaelchen UmFung wiraetzt
werden.

Cescess TOHL 43 275702 PFunkt 3.1.3. aind. bei der Stichproben-—
pruagfung mit Ultraschall- odaer DurahbtlmhIUHQJpruwfunq dia.
® pruefenden Abschritte gleichmagsaig umbmr die Loenge dar
Schwelssndehte zu vertalilen.

Als zu pruelfende Abschnitta gelten dile von einem Schwelssar
in einer Schicht bel automatischem Behwelssen und in zwel
Schichten bei Elektroden-— Handschweissung ausgafushrten
Schwaiﬁmvwrbindungmn, wabei Anfang und Endo der. Schwaelas-—-
varbindunrng mitrupruefen sind.

#lé. 4. Diw Dichtheltsprupfung wird gemaesd TGL 34 IS0
Funkt 3.4.1. in Abhaengighkeit von dar Art dop Schuwalsaver—
blndung mit winem der folgenden Froelvepr fahren noach geltoen—~
den Vorasche ften [ Rahmen- und Falnlechnologien des Keal |-



slarendan ( MLK ), die vom GAN ¢ Abt, NO 1.3 ) bestart gt
werden mugssen Jdurehyge Fuehert ) ) .

- Fatroleuvs- Kralde-— Twsh

= Luftunter—- gdepr Luftuebardruel: mit Auf-
bBringen wvon Schoaumb i ldnern

~ o hecksuchgeraet mittels Fruefaas .,

Erforderlicha QbmﬂflmechmnbmmPDW|tungmn, .0 Schlel?en,
Gind vor dor chhthmitﬁpwu&fung ouszufuehren,

Fruafverfanren und Unfang naoch ToL 43 270702 Tabella 1,
ildliche Darstellung der entsprechenden Schweissnahttypen
giehe Punkt 3 der Stalla- Vorschrift 173765, '

( Dafuer gilt auch ~ ANLAGE &+ * )

fay

~ alle Montagenaehte (generell Fruefhohlrasume )
' : 100 X Halogen { Nachwaig-
@mggindlichkmit van
10 mbar 1/6 )

= alle Roppellaschenstnesse ( Werkg- und Hontugenoaehte »
: 100 x Halogen

- Versatzteile it Frueflkanmer 100 X Malagen

=~ Varsatzielle ohne Prueflkammen 1O X Vakyym ( Nachwelsgren-
. e van 10 nhar 1/8 )°

= alle wvebrigen Schww?ﬁmvwrbindungen

100 X Vakuum bhaw. nach tech- .

nigchar Moeglichieit: Foetro-
lun* Rreideae

= Bluchbeduarfasstoesse 166G X Vakuum und C.% X Ha-
' ’ logen " Stichpronen § -

fuer Tolgende thtauarumhrung@n:

=~ HAG~ teilavtomatisienrt: 4 o mm Querstumpfstoss

. BWeis@itig.( je 2 Lagen ) i .
) s U teilavtomatlisiert 8 = 8 wmm Querstumpfatoss
¢ mwalseitig ( je 2 bagen )
- MAG, mechanisiert B =& mm Lagngesstumpfetoys

zweiseltig ( mindestens
2 Lotgen )

Nachweise zup geforderten Gualitast aind durch He-
lege und Zertifikate qegenuener dem GAN zy trbringen.

Bind digae Voraussetzungen nicht Hegaeben,hat elng
100 Yige Halogenpruefung zu erfolgen.,

Ist ous konstrukt iven Bruenden e Frusiuyng der Montaga-
nachte mit Halogen durchoehand nleht moeglich, so kKoennmen
gamaess  ANLAGE 1t “ % ¥ duop Montagenaaht o mit Vakuuw ga-
prueft werden.ie detatbllierten F@Etlwgungmn dazty sind beal
dar Ermrbmitung dmr_Ueﬂkﬁtmtthlchnungwn Zu treffen und

b Fruafplan Festzulegon.bine vaener O A hinausgehende fope



duzieruny der Halogenpruefung ( s tachnlsch- Lonstrulkt] -
ven odar B Groenden) iat beim GAM mu heantrogen und be-
darf der Zustismung des GAN. )

Lemaess 7 AMLAGE 1 " duerioen Blechbedarfestorsse in dep
hermetrschen Blechauskleidung nure erfolgen, wenn die Abmeg-—
sungen lo Frojelt groesser sind als die maximal mocgliche
Liaferabmessung der Bleche.

Lntaprachend Funkt J.4.2. der TOL 43 275702 aind dle Oroeseg
das Pruefueber- oderd Fruefunterdruckes vom Frolettanten
festrulegaen, Jedocn  bei Usberdruck niecht waeniger olsg 0,2
HEa.Dle Zeltdauver der Druckbelastung musse ‘unter Berueck-
grchtigung der Ansprechzait des Yerfahrens fuer die Durch-
fuehrung und den Abschluss der Frusfung der zu pruefenden
Schwelsgnoehte ausreichend sgin. : .

Fuer dinp Dichtheitapruefung mittels Vakuuskommer gilt b
drmﬁwmAZummmmnhung: Las Verrahranr jat mit Pobes ™ 40 kFa

und Schaumbildner anzuwenoen. _ )

Die Pruefzailt pro Naht soil mindaestens 2 min betrnh&n, W
bel die Einwirkungaszeilt des Schaumbildnere mindestens 5 min
betragan soll. - . ‘ ) - Lt

Fuar die Luftueberdruckpruetung ¢ fuer Dicht!gumitﬂprumrung
dar Grundrohre rdle aus geschweissten Rohren hergestellt
gind sowice uls'VwrprumPung Fuer die Scnweigsnaehte der Her-
metik 2wjischen dem Grundrohrflansch, dem hermetischen Linegp
und den Decklaschen Ygill gls Prum?@ruch: poE 0.5 MPo (Ug).

Flonmaesa | ge Wierderholungspruefungen der Schwemissnarhte im
Zusammenhong mit Wigderhalungen daor integralen Dichthelts~
prugfung werden vom GAN nicht gofordert., '

In dliegsem Zusammenhang gilt fuer die Fruefstutzen zur Durch=-

fFuahrung daer Halogen- bzw. Luftueb@rdpuckpruefung hach -

“ ANLAGE 1 " & Nouch Abswcnluss der Fruefung sind die Stut-

. #zanowu entfernen und dre entstandenen
Logchar mittals Schﬁeiﬁsungmn U var-

' schiliessen.
Bei Herhﬁtuttpruufungmn sind dle Frugfetut~
Zen awf der Innenseite doar Baustahlavusklei=-
HLR G vorzuaehan, Dim'PrumFung tar Behweiss—
naehte prifolgt an den raumseitigen Laschen.
Eine Dichthmitﬁprumfung der verschwelssten
Loecher st nicht erforderlich.: '

Bei rontageprusfungen oind die Prugfetutzan
an der Aumsense i te dee Bmumtmhlmumklmidung
vorrzusenen. Die verschweissten Loecher @ind
mittals Vakuum zu pruefen.
el Bedarf ( statigche Ueberwachung dag Bavwerkes lacsast
Notwendighkeit erkennen ) muessen uimdmrhulungﬁpruwrungmn denr
Schweissnaehta |m Zuguaengllichen Unfang moeglleh sein. :

Gomaews TGL 43 275701 Funbet Sele st fuer die Dichthe!tge
pruefung mit Fruefgasen wunter Uebardeouck vom Frojektanten
@lng Fruefeammner vorzusehen . . :

Elne Yeilung der Fruefkomasaer In Abuchnitte st entsprechend
dar Pruw?durchfumnwung in dan ﬁuﬁfumnrungmxmichnungmn farmt

12
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aulegen. A
#*17.0er Rorrosionsschutz der Stahllonstruktionen der Hormet )
wird nach den dafwer in der DDR gualtigen Vorsehriften aqus-e
gatuehrt. . .
Bamagse Richtlinie RS Oberflacchenschutz und Farbga-
bung, KAY Btendal 7 koemt dofuer das Korrosionsschutzsystes
0B 3.8.28 DU siehe Inhaltsverzeichnls ) zur Anwendungs:
Diasas Duplwu¥ System besteht aus giner Spritzoaluminium -
schlcht wund FERMATEX~ Anstirichen.

Dasg bBystem erlaubt eine Trennung in Tellschutz im-Heratel-
Aungawert der Metallkonstroukticonen ( Metallspritzen mit
Versiegelungsanstrich und Grundanstrich ) sowie eine Kom-
plettierung ¢ 2 Deckanstriche > im Zeltraum von bls 2y 24
MHonaten Freibgwitterung auf Montoage. '

-

Pie Dicke der Sprltzmetallisierungsschicht betroagt bel:
= Dacken '

Waendan - Lichtbogenver fahraen Ypow 10i2 ]
-7 Flammspritzen 200# 10 n,

- ~Fussboeden ichtbogenverfahran 200 LOZ? m
Flammseprtazen 250% 10 T m.

Die Zeitracume fuer dig Durchfuehrung der Massnahsen zum
Korroslonsschutz der Innen~ und Aussenseiten der Hleche % ind
Sausgehend von der Bedingung festzulegen, dass dle,mgglmmla

Blechabrostung zum Zeitpunkt der Retoenierung 100#10 m
nicnt veberschreiten doarf.’ .
In diesam Zusammenhang ist die ” REGELUNG =zur Lagerung wvon
Stahlzellen auf dem Belaende des KKW Stendal” vom 12.08.84
( siehe Inhaltsverzelchnis ) 2zu beachten. '

»

18. Naech Abschluss von saemtlichen Arbeiten bei deor Aushil-
dung und dar Abnahme vos herwetischen Druckberaeleh auf dee
Kote - 0,2B0 und + 13,200 sind die Masenahwen gegen mecha-
nische Herschaadigung in der Auskleidung des Druckbereiches
L und der Versatzteile duchzulfuvenren. Ea ist érFoPdelith, (.
Hezug auf die Technologie eine minimala Zeitunterbrechung

x¥wigchen der Auskleidung des Druckbereichesg und dem Einbrin~ -

gen des Schutxzbetons mit einer Hoehe von 50 mm im Aufbeton
dus Fussbodens festruleben. :

®19. Gemaess TGL 43 275/01 Funkt S.1. slind Schwaelssnaehte,
die waehrend des Normalbetriebes des KKW nicht zUgaangig
gind, in den Frojektunterlagen anzugeban.

Gemaess ~ ANLAGE 1~ Funkt 3.%. jut der Verlauf der hermoe
tischen -Nontur in samtlichen Ausfuehrunygszeichnungen und -t
auf den Bavteilen bluibend sy beennee i chnan . '

20. Bel dem Schriftverkehr st im Berzug ouf die Untarlage
S Unterlage, El. 7/ auf diw ‘elehnungebexeichnung des Grund-
satzae mu verweisen,

21, Gemoes THL 43 27%/01 Pounkt 10 sind dle fuer unbrauchbar
erklagrtean Mahtabschnitte von Schwelisaverd indungen auszu-
bessern. 1

‘Schwm]mﬁnuhtfmhlmr dourfen durch autogensae oder durch Kohla-

lichtbogen~ Fugenhobeln sowie giner Machbearbeiturng durch

13
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Sehieifen beseitigh werdén.

Arsliesserun gan i prundsaetzlich  mit e glaelchan
Cehwelsaver fahran und gleicnoen Schwelsszusotzwerkstoi fen wia
het der Herstellung der Schwelssverbindung durchzutfuehran.
Gepweissnaehte, die mitl autownal rschen oder teilovtomatischaen
1t worden, durfen durch E- Hapd-

Sohwa lssverfahren hergesle
cder MAaG Schwelisseh ausgepessert werden .

Ausbanserungen sind nackh "YGL 43 725702 zu pruafans
Werden bal den dusgebesserten Schweissnaentsn unzuldensige

Fehler festogestellt, hat eine nochmalige Ausbesseruny nach
der gleichen Verfohrensweise wie bel der 1. Autibesseruhyg gy

wrfolgen. Bei Feaststellung von Fehlern nach der 2. Ausbedse-

rupyg werden die Moegllchkeiten eirier weitern ﬁumhemﬁerung
gowie die Ver fahrenswe ise durch den Schweissverantwoertlichen
und-. den Leiter der TRO festgelegt.. .

Bel Feststellung von Fehlern nach der 3. Avsbesserung %ind
die weiteren roassnohmsn vom GAN Tn Abslimmung mit -dean Staot-

“dlchen Kontrollorganen festzulegen.

22, Gemaess TGL 43 275701 Funkt 11 ist auf daer Grunpdlage des
Frojekhes mit den Werkstoattzelichpungen eine Dokumentation )
Mt den Sollvergaben und mit Gngeben der fuer eine Fruefung
nicht mahr zugaengigen Schueissnoehte cufzustellen.

Von den Herstellern ist die Dokusentation fuer S8chwelisgar-—
bhalten mit Hon Ist- Werten z2u ergaenzean. '

Yo

Die Dokunentation muse wine lueckenlose Ruechverfolgung des
Herstellunas- wund Frusfablaufes gewaehrleisten wund folgende
Angaban fuer eine schwelsser~ -und pruefaerbezogene Erfoassung

dar Bchweissnuehte bainhaltan:

~ Nummer der Schweissaaht, Schweissverfahren, Form und Laen-—
age der Hchweissnobht, Zusatzwerkstoff, Nome des Schweissers,
Schwelssernumner und Pruefverfabren einschliesslich Bestpe-
tigung der FPreefergebnisss nach VL 43 275/02 mit Noase des
Fruafers,

- _ T , _
~ Apnguben uvebaer Grund- und Zusatzwerkstoffa sowie Hilfsatof-
g einschliesasllich Ropie der AZR und Atteste,

- paripdische Angaban waber die Schwelgser, z.B.Name,
Schweisserstempel , Srhweisserpassnunmer, GQuallfikation wnd
Gueltigkeltsdoauer der Qulalb!filibkation nach TGL 43 277,

~ Fruefproteokoliec veber die Gualitoet der Schweissverblin-
dungasn ginschliesitch dNachwets daer Usbersinstimmung dar )
durchgefuenrten Pruefunoen mit den Forderungen ngoh TGL
£3 275703,

- Angabe dor aungoebesserten Nahtabschnittae.

Dar Herstaeller webergibt die Dokumentation dem Aufiraggeber.
Der HAN Baw hat dia Dokumentatinn dem GAN und deer Staotli-
chan Bacaufsiont wur Frlejlong daer Frevgabe fuee die weltae~
ran Arbaiten vorswlegen.

Die Dolwumeanitation ist dourch den HAMN Boau wund 0BaM zu pruefan
und von der Staatlichen: Bouaufalieht zu kontrollisren.s Yor

14



Welterfuehrung der Arbeiten st fuerp spoeter nlcht mehr zy-
gasnglge Schwaelssverbindungen, ».B. an Peckenunterseiten,
vor Aufbringen des Norrosionsschutees, doie fruefung und Kon-
trolle der Pokumentat ion vorzunehoen. '

it der Fartigstellung und Uebergabe von Aabschnttten, =.0.
Kamwmen, uvebargibt dor HAN Boaw die Dorumentat ion win-
schliessllch der Destawtigung durch-die Staatliche Bauvauf-
sicht dem GAN. Dar GAN uvebergibt die Dokumentatlon dem bo-
traltbars ' ' : .

In dienem Zusammenhang fordert der GAN laut ~ Forderunga.
programm zur Diehtheitspruefung des Sicherheitsaelnschlosaes
RRW Stendal I ° vom 4. 5, 19687 eine EDy - garechte Ppokumenta-
Tron zum Nachweis der Dichthmitmpruefungmn gemdesy bellie—
gendem Formblatt ¢ siehe Inhaltsverzelchnig ¥

rarbaelter: Schumann

Abtellungsleiter:

Techriiecher Leiter;

4




N R .

D B : 20,11,1986 | OO TN /]
KOHLE UND ENERUIE _ -NE{f PERMATFX :
CTORSLITUNG UND PRUSFKTIERUNG  BERLIN ' AS - EP
OBERFLACHENBEHANDLUNG | ' 0Bl 3.6.28D
anstrichordzer: C-Stuhi (Stahlnuuklei;ung, -konstruktion, -ﬁlocp,‘-rohrlaitungon, olcy,)

Boanspruchbarkeit: Kliwaezobiet N (norwal) . i
Aurstellungskategornie (AK) TII (bei Duplex-Toilochutz-Systom = 24 ¥onate)
Atmosnliventyp J
Tomparuturbeueandigkeit — Dauwortemperatur i+ 120% o trocken)
. =~ urzzeittemporatur: + 150 ¢ é "
. hune: Ty -y o Ny s
Zusattbeanspruchung: Jk, kaw, Jifg, Jl*ﬂl Jl*cl Yilgy Jk@ﬂ (Contninzant)

Duploxsystam (Dupch-Tuilschutz-Systam 1s = 3./ Komplettisrung dos Duplex~TS-Systemg &, + 5.)

1. Motallspritzen: Spritzaluminlumgchutzschicht
2. Verologelungg-
enstrich

H X—EP~Spaziai—Eisenglicner-&rundf&rﬁa'74031/PERHATEX-EP-HErtor 766030
3. Crundanstrich :

LLATE-BP-Spezial-Eisarzlirner~Grundfarbe FHOFN/FEUMATE K ~EP~Hirter 76580
- EP-1.Decklarte (weif 76640 o. hallgrau ?6516) /FERMATEX -5 P-H, P6680
FURUMATEX~EFP~2,Dacklfarhe / FRRMATRA~LP-flirter 76630 .

4, Leckanstrich
‘5, Dackanstrich

Technischg Datsn

ory chatz : . .
§ns§§§ig§53 L |Schichtdicke . Verarbeitungsbedinzungen -

1. Spritz- cD{cer Lichtbcqgnverf.ﬂeo pm;Vararbeitung v, Toleranzen n, TGL 18734; Anforderun—~
istalls, «Wande’'l| Plazmspritzaen 200 umigen an dis Dichtheit der Bpritealumininmschubzschicnt
Alomi- oFulb { Lichtbegonvert,200 mz tnaen der schweiBteshn, Richtlinie-Thernisches Sprit-
pium b ‘Ul Flapesspritzen 250 pz jzen~2I5 Halla (1981) . .

T Erreichbars [+ 10° C; rol. Luftfeuchte = &deyBetauung des Werk-

Anstriche - |Nennschichtdickse istickes u, der Tinzelschichton sind anszusciliafen

. ' TTOCLBELES— Ausiaurcousr :
bedingirren [an. s - nneunatisches cirlgss—
{bei 20878 " |straichon Spriteen SpTitren
An h | 8 s

2, Versiogslungsanstr, -- 12 1 Liefervigk, 2) |. = -

3. Grundanstrich 80 12 3 Ligferviskositdt jea10%Verd, (Lisfervisk,

‘#, Decranstrich 40 8 &) n,Fed,b. CVerd., 5 6}

- 5, Deckanstrieh e} 8 n.Bed, b, 1C5vVard. 7 unvord,.o,.n,
- Bodart
. " 1) Versiegeluhgsanstrich 12h rnach dor Spritzmetallisierung .
21 Streichen in Freausgarg bis zur Sdttigungsgrensc; Schichthildung zulissig
3) Trocknung (Aushirtu::§ bis zur Stapelfdhigveit der Bauteile 7 Tags (aour

Peilschutzl)}
4) maxr, Btandzeit zwischen dem 1, + 2.Deckanztrich « 3 Uerate (AX IT,TII) .
5; 22 8 DI¥-Becher 4 m=: mit FRRMATEX-Verclinnars 11085 ..
&) ca. 205 Verdirnucg (= ea, 20 s, Dli~3echer & mm . ]
7) unverdiinnt cder pack Bedar?, abhirgig von Ubersetzung upd Disersrile

¥ittlere rauhsits- Spritza}uminiumschutzscbicht : glehe "Technische Daten”, S}alta Schichtdicke

bezog, Schichbtdicke: _ . Anstriche = mind. 160 um
- Verdiinner: PERVATEX-Verdinnung 11085 ' .
Mischungsver—. Stammaterial/Hirter {zewichtsniBig|Toprzeit(20°C)|Zusabs von Verdiinnuns
héltnia: 74031 T zu Y6680 = 5 3 1 ca. 8 h +1%: Verdiinnuns 11635
74031 - zun Y6680 = "5 1 ca, 8 h © {Verd, 41035 crtopreehind
1« DA zu  YGGED = 4 v 4 ca, 8 h EPﬁh@MTEX—Egrkolubt in
2., Da zu Y6850 = 314 ¢ ca. 24 h Abhiingigikeit v. Auftragsv,

Qtorflichenvor- Sﬁugirungﬁgradi(sg 3 4A3C pach TGL 18730/02 N "
behardlunz: mittlere Rauboit K. > 25 ambzy, B> 9 am fir Lichtbasenspri chg '
oe - Re > &0 /‘ﬁgb:—m. 52> gﬁz fir Flammspritazon TeL 18734
- Vor der Xcmplettisfung des DunlexSrS-Systers ist die in der AK I £ 24 Xopa=
te bewltterte IP-Fiserzlizmer-ObarflEchs durch Haiireinigung (Burste odar
andere gosirmnote VWerkzouma) bils zur Lntfernuns aller Voruara@nigu;gun
(Schmuts, Staud, Salos, Kreidunzsrigkptinde, bett, Ol, Sepweilistrituor, |
Bohweifischlacks, ote,) zu berandoln und vor dea Aufbrlngan des TeADsbrichaa
vollig zu trooxoen, - )

. Hipweige: *Schichtdickenargaban vergtehsn sich als mittlere rauheitsbezogone Schicht
.- dicken rach TGL 29773 . C .

:#Bed ZwischensVandszaiten >24 lonste 1at eine Quelititskontrolle durchzu-

T fihron urd gof. labnahoon rectzulejen, -

*Diy Farbtone HAL 1013 przlsolf (2,Lookanstrich f. Docke.wund?) bﬂ?aﬁﬁ*L
5009 nzwrblay (2.Tochanatr., £. Fuliboden) eptsproohen dom Farbhbon /Gl .
butbormilch (z:i woiser ., heller erschainon) dow. dom Farbton 10YY stahl
bleu nach ddr Farbbonrzrte TGL 21996 (Auzsaba 1977) .

+Diese Overflachonboninuiung gilt nur in Vorbindung mit don vom Anstiieh-
eteffnﬂﬁrntellor TLVATIY CaBE (PAD) karaus-ozebeben Vorarbelturgarichi-
linton (dtard doar Lorsoldtbort 10/1554)

eXach rbschluld dor Entuicklunziaulszosn dw VED Farbon- u, Lasklfabrlk laip:zig
{(TIT/1997) erfolet ailns Frizicierur:; dar Fostlegunoin -

*
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. " . : . .. .
Vvih (1% Kohle und -Lnergle Stond: 2307108

Ap Fooncbong wd Projcitiearon)

perlio. N :
. M ¥ s . : - . -

. L :.,-._‘,‘, i -

Awlage 1.7 . ' B

00l {thLrhonticlle vaa coipelbverb lpdungon e Prtye .

steii suskleicungen dos bmvu‘_ielu‘aolhi.crmguyﬂt@a
(1.5} o - : L

1

5. Condleyss - 2
& - - . . "
~ S-Projekt oo
- Freigabcba"aw\gawmn ’
"2, Vorsotrifion R :

e e ——— e e

[y F.

5, Technlsche Him-ai‘m

3.1. Die Cualitstskontrolle cer Sctweibverbintungen
von Bzustahlauskleidungen innerhalb -3 HS erfolgt
nsch TGL 43 Z75/01 und /02 -

3.2, Mothodon gor Prifuegr

- Sichtprifung _ -t
- Ultraschellprufung nach TGL 43 27%/02

* o Durchstrshlungspriifung

~ Dichthzitsprofung gonad Purkt ke N

pie Prifungen sind in der obigen Reinenfolge durdh-
rufihren.

a.3. Anzuwendgende Profverfshren fir dle Dlchthelte=

- prufungens . »

- Alle.Sctmelbvertindungen ‘mit Prufkomscrn, Z.B.
Doppeliosciwnstote (Herka= und Montagenihte)

' o 160 § Halogen )

— Alle Gbrigen SchweiBvarbindngen

100 % vekwe DZw. nach tache

nlscher Moglichkeit:

: Pelrolow - ¥refoe
= Versatrteile mit‘ Prufkannérn . :
100 % Halogen
- Versotzleile obne Prdfkermern :
- 100 ¢ Yok ’

« Blechbednr Fsatile

* prisfung mit 100 % Vokwem ung 0F % Halogen (Stich-
prwcnf fur folgende hontousfubrung:

s WG~ Letloutamatislert A
z-seitig (2 Lagen); BT QH; s v 6 my; Querstumpf

stod

» P - telloutonatisicrt . .
Z-seltin™(2 Logen); H1 CO8; 8 = 2 - 10 ;v Quers
slusupf atod L

* WAG - mechanfslert "

2eseftig €3 « G e 3 Lagen
. s s N a4 Logen); BT OO2; ¢ « & = 8w
Larupsstinepl sted :

RAIL!MI'.'l‘-E sur g hederten Oaalitul sing durch telege
el Sortifikate veahe © RRAT su b legen,

Sipnd abhe s Voo Lrunno matht gregrben Lot elna

10 i DMalpnprulong su crfolgon,
Hleuhbedar T antedbe b vee b et [ nchen Blechinushildong
ey e erfolges, wenn die Aletessibgen i Projckt
g odur il onla he s Ll nawgd Beben Lieforob=-
pessungen. dor Bleche.

3.4, Hinesfre zu con Frifungont

= Prazisicrung cor Sichtprifing

o) Bei Schineidnihten fir con Anschluf von Beus
o) ementen (onne Durchorlngupg or Aushleiorrg).
8n die hernotisnh? Blechauskleldurg suf co
rasbozogenen Seile st wic folgt zu veofmwens

Nerkstath: Slchiprifumg 1w s .
.. Sichtprifung cer Gegoseits 1.5
Montsge: Sichiprifung - 100 %
" yphuurnelGfung, worn Baslche
tigung cor Gegenselie nich% .
woglich lat plesle 4

b) Bel Scimeiloaliten fur den AnschIuh von EYémenton
an gdie hermotischa Blechausk oy an da
ceile, die botonicrt wird, Ist cine 100 Liga
Sichyirifung cor Geyunscile vorrune e, .

= Dichtheltsprufung d=r Montagenanta

Ist sus korstrudtiven Grinuen eine Prifung oo
Montegenuhte mit Halogen durchgeicrg nicht siglich,
80 honnea B % dur fuaigogenunte Fil Vekinss sgte p¥
wergen. Dig getaillierten Festlegungen €224 sirt
pei ger Erarbeiteng Cer derksieibirerchnengn Iw
treffgn usd im Prufplen festrulcpon.

Einc tuer 5 % hinaussehence Redwricorung o0 Halo~
genprifung (2us Lectnizcrlonstriitiven odor BEI-
Granden) ist beim 63N Zu beantrasen und bedorf dor
schriftlichen Zustizemung ocs GRA. . .

Die Ducchfuhrung der Dichtheltspelfong erfolgt
nach béstitigten Rlean- ung Feintachoniojion des
Lk ung ist zu Caumnbicren (M4 43 YT 0L, Ame
schailt 11 = Frofplon ferkstatl wd Trufplay Yoo~
LCS’_')- ) A e -
Die Auswcrtuong der Profungen erfolgt.nach L1e 8

43 275/02 ) - ”
o h . . .
a.5. Xonstriktive Hipeclset

Der Verlauf der berrati=chon Kontir Ist in shat-
lichen Ausfulwungszelchnuogen und auf den Bautzsllen
bleibend 2u kennzeichnon. ' i

For die Durchfulrung dor Halogen— baw. Luftizerdrich.

= prufuny sing Prufstutico sagunCien. Resn Abacniul

der Prufung sind Cies2 TU entfernon und dle et~
alsanen Locher durch Schweifungen Tu wversch) befom,

Bel Nerstattuefunain sing die Prufatit zen auf dor
trnonseite dor Rassichlantileisund ver pusihen, Bla
Prufung oor S-clmr-ilin.mt.c- jet an den roor “eitinen
taschen aurehzulubren, Eine gtchihert sprufung oo
verscimeinlon Licher ist nteht erforderiich,

Bei tont agrprufungon sird dle Prufstitzen an gor .
Aufvenseite our Banstahl gusk lepriutry v zsohrn, Ofe
werschneiblen Locter shed mittels Vobien gy peufen.

pie Prifobschnltie sind in den Prufplianmm susdusciser
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