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Anwendung der Stahlzellenverbundbauwsise filir Kernkrafiwerke mit
1390 M DUWR

‘Behr geshrte Herrn,

leider war es Ihnen nicht méglich, uns in der vergangenen Woche
einen Besuch abzustatten. Dabei war vorgesehen, Ihnen die
Untaerlagen fir die Anwendung von Stahlzellen fir den Raum des
Druckhalters und die Sekunddrabschirmung zu  ilbergeben. Diese
Unterlagen erhalten Sie ale Anlage zu dizssem Schreiben {Zfachi.

Auf der Grundlage Ihrer Zeichnungen wurden zusammen mit Hor—
stellsrwerk und dem Hontagebetrieb die konstrukitive Lésung
erarbeitet und die Aufwinde Tlr die Ausfihrung eingeschit=t.
Daz Ergebnis stellt zomit den gemeinsamen Stand der Bauakademie
der DIR sowie der Magdeburger Stahlbau GmbH und der Industris—
montagen GmbH Leipzig dar {Hersteller und Montagebetrieb Fir
Stahlzellen in der DDR).

ich mbchte Sie bitten, diese Unterlagen zu prifen. Beiterhin
halte ich es F0r netwendig, in eingr gemeinsamen Beratung dis
weiteren Arbeitsschritte abrustimmen.

Far Riackfragen stehen wir Ihnen sslbstverstandlich zur  Verfi—.
QUi s

fur den Raum des Druckhaltsrs
Herr HReiche Tel. 27 32 454 {Berlind

fir die Sekundirabschirmung
Haerr Stollberg Tel. 22 3% 471 {(Berlini

Tr die Fertigung und Montage
Herr Timmermann Tol. 38 321 {Magdeburg}
und Herr Ott.

Ich halte ez fir zwechmd3Big, kurzfristig einen neuen Termin For
#in Treffen Testzulegen.

Prof. Dr.~Ing. Thaomasch
HWe--leiter
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Beschreibung der Bavweise

Verbund&mnﬁtruktiﬁnen aus vorgeTertigten Stabhlbeton- wunel Stahl -
honstruktionsn werden u. a. im Industriebau ﬁait langem angs—
wendet . In abgewsndelter Form werden z. B. i Ggachmﬂdﬁakaﬁ
vargefertigte Stahlkonstruktionen nach der Montage mit Ortbeton
¥ gensinsamer Tragwirkung verbunden.  In Anlehnung an  dieses
Fonstruktionsprinzip wurde Flr massive Sltahlbetonkonstruaktionen

im  Kernkrafttwerksbau eine sper

elle Lisung fir  blechbhewebrion
Beton, die Stahlzellenverbundbauweise gemeinsam mit Institutio—
nen in der UJESR entwickelt und seillt 1973 angewendet. Sie weist

Tolgends Merbmale auf:

~ Die Bewehrung der Stahlzellen besteht aus den Sulleren Stahl-
Blechen mit Aussteifungselementen, die punbt— bzw. linisnfée-

mit dem Eeiton zu einer Verbundbonstrubtion verdibelt

. Das Stahlblech dient als Schalung, hermetischer Raumabe
schlafl wnid Obsrflachenzohutz.

= Die Srtahlblechbewehruwig ist durch  Lings- wnid  Guertragwerke

. sinsm raumlich stabilen, montagefihigen Wandabsohnitt der

Stahlzelle wverbunden, die in ginem stationdren Stablbaube—

e

righ auf hmahmeahaﬁiaiarten\bxw. teilavtonatisierten Gnlagen
vorgatertigt und dabei sit den notwendigen bautechnizchen wnd
technologise hen Einbauteilen (Montageversatrieils, £y

schwelflebhenen, Dur&hfﬂhrung&n .dte ] souwie Anschlag- und Mon-—

tagekonstruktionsn btomplettiert und teilbonserviert wird.

— Die Stahlzellen werden zur Baustelles transportiert, erforder—
lichentalls  zu  griferen Einheiten vormontiert, wepasmhat,
braftschldssig mitsinander verschweiflt. Die Anschliufbewsherung
Eurangrenzendﬁﬂ Bauteilen wird singebracht and die Stahlzells
ausbsloniert,

r Bauwgise verhbinden sich die VYorteile des

die

Montagebaus
mit denen einer fupenlosen Ortbetonherstellung auf  der Bau-—

mtelle.



|

Konstruktion

-

Daz  Bauprinzip wird sowohl bei Wianden, als auch bei Declken
gingesetzt. Fir dig Stahlblechbewebrung kdnnen alle  dblichen
schweifbarer  Baustihle sowie Sonderstdhle verwendet werden.
Die Abmessungen der Stahlzellsn fGr diﬁ Wande and  Decken und
die Lage der Montagefugen ergeben sich aws statisch konstrukti-
vany  und technologischen Anforderungen unter Rerdcksichtigung
gler Fertioungs-., Transport- und Montagshbedingunogen. Die serior—
derlichen Blechdicken und die Abmessungen von  Blechausstelfun-
gen, Verdiblungesn usw. ergeben sich aus den statischesn waegl
dynamischen Berschnungen oader aus bonstruktiven  Erweigungen.
Ele&hauﬁﬁtei?ungﬁﬁ sind Bestandteil der Blechbhewehrung, stabi-
lisigren die Stahlbleche gsden Frischbsltondruck EinE bel

Druclkbheans

pruchuing, sind Trager der Dibel baw. direkis Yerdibe-

Tumg wnd Bestandteil von Aussteifungsltragusrien.

Dig RBlechaussteifungen der beiden SBtahlwinde werden sur Aud—
inabhme des Frischbhetondrucks dorch Betonstidhle miteinander ver-
bunden {gleichzeitig Quesrbeswebrung der Stehlbetonkonstruktiond.
Zur  Merbundsicherung swischasn Bleoh und Beton werden vorzugs-
melze Fopfbolzen sud die Blechaussteifungen gescheeift.

Die Yerbindung vorr Shahlrzellen an Wandescken, die Einbinduwig von
Pundstidhle, die mit dem Stabhlblsoh verscheeipt sind.

In wverschisdenen Bereichen wird die Stahlbewshrung durch  eine
Betonztahlbewehrung  @rginst oder ersetst. Beili fuerschrnitis-
schwdchungen der Btahlblechbewshrung durch GFfnungsn, Finbauten

th, &#. 2rhalten die Blechsocheiben Randverstarkuangen.

Brandschutze
Durch die Lags der tragenden S3tahlblschbswehrung an der e
mette  der Honstruktion werden an brandaesfihedeten WBanden  wnc

Decken Brandschulzverkleidungen biw. Besohichtungen vorgesehsn.




Ced

Vorrosionsschuts

»

Aut  der betonabgewandten Seite der Stahlbleche ist ®in den

eirnwirkenden Einfldssen entsprechender Horrosionsschutz  aufzue

b drigesn , aunt  der hetonrugewandbten Seite t kerin  Horrosions-—
C} :

schuts: erforderlich.  Langzeituntersuchungsn baben gezeigt, daf

die Stahlbleche durch den Beton daverhatt gegen Horrozion e
schiizt sind, wenn dis Betonzusasmspensetsung bestimmten Mindest-
anforderungen genugt. Fur dise Zeit der BazoasusTihrung bis zum

Wirlteapwerden der Sohulzwirkung sind Begrenszungen fesigeslegt.

Frojektierunasorundlagen

Zum  Machweis der Sicherheit und Zuverlizsighkeit der Stahlzel-—
lenverbundbauweise warden umfangreiche theoretische und superi-

mentelle Untersuchungen gefiahrt.

Bie  an esinzelnen Bauteilen und Detaillésungen gewonnshen Epe
kenntnisse wurden ap einem kubizchen Sicherheitsraum-Modell and
ginem Containment-—Modell bkompler srprabt.  Technologische Yer-
suche wurden an Bauteilen in Originslgride durchgefihert.

sigheit der Stahlzellenverburd-

Die Versuchs haben die Tuverli

bauweizne bei extromen Belastungen bestatigb.
Die Festigheibtsprifung des Blockes 5 des KR Greifzwald besti-
tigte die =ztatischen und funkticonsllen dnforderungsen an die

Dannsiss.

Dier  zu beachtenden Besonderheiten der Hagweise warcden in Yor-—
schriften TOr die Projektisrung und Ausfihrung susamnengefaft,.
Fiar

- Berschnunos— und BEonstrubktionsgrundlagen,

= Technologlen iy Fertigung, Transporb, Montage wnd Belo-

rleren,

- fualititssicharung.



Der Stahlzellenverbundban ist wvon der Staatlichen  RBauauf Elﬁh
ungd  vom Staatlichen Amt fOr Atomsicherhellt und Strabhlesnschuts

der DO FOr den Fernkrafltwerksban rsugelassen.

Einsatzbereiche

fig Stahlzel lenverbundbauweise kann dannm vorteilhatt eingesetzt

warden, wenn folgende Bedingungen gegeben sinds

-~ fus techrnologizchen Grinden =ind Stablbhlechverkleidungen der

Wande briw. Decken erfoarderlich {(Z.®. in Fernkraftwerbken) .

- Ee Jiegen Flachentragwerke vor mit ﬁberwiegénﬂer Bi 3w~ il
Zugbeanspruchung,  wnd einer brewzwelisen  Rundstablbewehrung

e

vy mindestens 5 & 25 der Gite St T--1V
~ In die Hande und Decken sind mit boher Benakigkeit zahlreiche
bavtechinische wund technologischs FlnbﬁuLL1}u {z. B. Rohr-

durchfahrungen) Eiﬁxuhringen.

singd kurze Rauseiten erforderlich. Hpeziell hisrbei hisg-

dig Hrtahlzellenverbundbauweise auch bei  kosplizierten

Bankdrpergeomstrien arhebliche ”mrtrllr

- Fonzentration von  sehreren  unterschiediichen @t

‘..a

erngstemn  Rauwnm. Die Stablzellenverbundbavwsise bkietet gute

Yorraussebzungen zur Ent;lwrhtnnq der Baustellenprozesse.,

Susgefibrte bijekte

Die erste Gnwendung der Stahlzel lenverbundbhaueeises in dsr DDR

AR

by

erfolgte ab 197X beim Sichsrheitseinschlufl des Blockes 4 im K
MWord.

Bei den RBlocken 5 — 8 im EEW MNord wsurden biz  Ende 1989  ca.
14000 1 “iahl:#]iwn Tfir Silcherheitseinschlidsse sowie die Innen—
einbauvter  einschlieflich Reaktorschacht, Aabkling- wed Unlade—
becken sowis die Mafkondenzation montiert. Fins weilterent-

wickelte FKonstruktionsform wird z. . ime FEW Stendal besi 2



Cantaimnments  eingesetrt. Gleichzeitig werden auch hier die

Einbautern im Sicherheitseinschlul als Stablzellen ausgefihbrt.

Vaorzuge der Bauneise

Hei dernn hisher ausgetTihrten Obieskten haben sich  bei der
SZitahlzellenverbundbauweise folgende wesentliche Morzige

eingestellt:
- Yerkirzung der Hauzsild duroh

. Ersatz des traditionellen Sohalungs- und  Bewehrungsbaus
durch Faontage qarzer, in stationdren Stahlbaubetrieben vor-

gefertigter Mandabschmitie und damit,

. weitgehende Entflechtung der Baustellsnprozesse und verbes-
merte Srbeitsbedingungen Flr die aud der Baustelle verblei-

banchen Frozesse, . .

-~ Hobtwe geometrische OQuali @a. in der lage von Dharohfdhroane

ey und Versatzsteilen

~ im allgemesinen keine Erhdbung des Stahl- und Arbeltszeitauf-

mandes . .

Grund=itze far die Anwendung der Stahlzellenverbundbauweise fir

EkW mit DWR 31300 M

Die Anwendung der Stahlzellenverbundbauwsise erfolgt  awt  der
Grundl age des vorhandensn bautechniszchen FProiektes. Eine Neu-
projektierung Let nicht erfordecrlich. In der Phase der Werk-
stattzeichnungen sind  konstrukitive Lésungen  =u wihlen, die
sumindezt der varhandensn Stahlbetonldsung glsichwertig sind.

o
-

Fiir eanzelns Sorderbersiche (Bohleusen o. &.) konnen  genauere

statischse Untersuchungen notwendig werden.

T Teil 1 - Stahlzellen far den  Baus des Ermckhaltérﬁ LAl

Teil 2 - Stahlzellsn flr die Sshundirabschicawng - wird dis

Smwendung der Stahlzellen gezeagh.



&

Fir  den Bereich der Inneneinbavten srscheinen jedech noch wei-
tere Bereiche mit hohen Andforderungen avs den Homponenten, wie
Feaktorschacht, Beckenbesreiche, Bereich der Ouerwand uand andere
Wande und Decken T die Anwendung der  Stahlzellen gesignet.
Einfache untergesorndets HBereiche werden in der vorbandenen

SZtahlibetonlisung verbleiben.
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T Teil i SBtahlzellen fOr den Raus des Drockhalters

Berlin, 15, Juni 1%



1. Grundsatze fﬁr den Lésungsvorschlag

Im Crgebnis unssrer Untersuchungen hialten wir es  fliur swsck-—
maRig, den Raum des Druckﬁalterﬁ in ¥ RBereiche zu unterteilen.
Al Grenze wird die Decke + 10,50 m angesehen. Disse Trennung
arscheint auch aus Grinden der Bauwausfihrung sinnvoll, da disse
Decke die Wandausflihrung unterbricht.  Aus diesesm Grunde ergibt

sich ein HBereich mit

Btahlzellen T0r den Y-Triger {von + 4,00 bis + 10,50}
Lareed
Stahlzellen fir dis Druckhalterabstitzung {(von +10,50

i +13,137.

ie konsbtrubktive fustibrung diesser Fereichs ist ehentalls sehe
unterschiedlich. Weitere MAusgangswerts  flir  die  Lidsung in

Stahlzellen sind

~ Beibehaltung der Anschliulbedingungen in die  angrenzenden

ey o e,

- teilweiser bDrsatz der Hauptbewshrung durch Stahlblech,
)
= Einbauw aller technologischen Einbautsile wis Verankerungs-—

platten, Rohre usw.,
= Beibehaltung der Retongdte.
Einzelne Detailangaben konnten aus den Unterlapgern nicht  zwei-

Ffelsfreli geklart werden. In piner spiteren Frojekibsarbsitung

sind diese FProbleme 20 16

T w

2. Verwendete Unterlagen

Stahlzelle ¥-Trager Loop 2
feichn.MNir.
&1 5AE b Bewshrung Y-Trager Loop 2

21 5%4 b Fockhangehbewshirurng wngd Steckbdoge]l

&1 FohL Yerankerungssochalplan



Pl

41 FAT Draufsicht Decke Kote + 9,00 m

41 15 Untersicht Decke Hote + 7,00 m

Htahlzelle ¥-Triger Loaop =

81 547 a Bewehrang Y-Tr&ger Loop 3
&H1 707 ¢ Verankerungsschalplan

-
e
wf
frie
o

Braufesicht Decke Hote + 9,00 m

41 Necke Kote + 9,00 m

f
ke
i:l"'
st

Utersicht

Stahlzelle Druckhalterabstiitzung in Loop 3
#1 Fid a2 Drantesicht Decke Eote + 127,00 o Yerankerungsplan
41 FEL op Draufsicht Decke Fote + 12,00 m

81 857 h Decks 4+ 10,50 Anschlufbeswehrung

21 850 =z Baeshrung Mand in Loop 3

al Konsole i Loop 3 van 4+ 12,13 his + 13,13

# Arikerplatten fir Honsolsnbhewehrung

11 &064 Fackhangebewaehrung und Stechbiaoel

F. FKonstruktion der Stahlzellen fir den Y-Tr&ger (von + 4,00
s + 10,50)

Die Konstrubktion der Stahlzellsn ist dargestellt fir Loop 2

td

in Igichnung o3l - 4 HGitahlzelle ¥Y-Triger Loop

{2 Blatier}

Lef

Far L.oop

F A

in Zejchnung 031731 -~

Gtahlzells :"TF"_€ Lo 5
{2 Blatter)

Bl

Far beide Bereiche wurden die gleichen Fonstruktionsprinzipisen

angewendet. Sis wurden in horizontal orientierte Stahlzellen

anfgeteilt {untere SDtahlzelle vorn + 4,00 bis + 7,580 bzw. + 5,30

iz + 7,3

)
W
)

. Chere Etahlxﬁlle vor v 7,50 hwe, 7,97 bis + 10,30},
Diese Fertigungs- wnd Transporteinhesiten werden jewsils auf der

Baustelle zu einsr Montageeinheit bomplettiesrt.



urt

Felgende statisch-bkonstrubktive Verinderungen werden esingeiibris

ging horizontale Bewshrungslage (& 28) und eine vertibkale
Bewehrungslage (6 20) werden durch Stahliblech o = & mm, SIS

ersetzl,

thaerbewaehriung (Steckiigel @ 14 oder o 123 wird durch Verbin—
der @ 20 ersetzt; die beidseitig kraftschlissig mit  dem

Zzlienblech verbunden sind,

alle Einbauteile und Robre sowie die gesamite noch e forger-—-
liche Howelwurng sind in die Stahlzells integriert,

zur Verankerung der shgewinkeltiten Btahlibleche mit Rundstahl
g ZB wwrde das Hlech értlich awd 10 ssm verdicklt, um  sins

kraftesohlissige, vollweriige Schweifverbindung herstellen  zu

kGrmsn,

Tir den Anschlul an die fuerwand sind zusdtzliche Bewehrungs-

isen s#@riforderlich (Pos. 240,

o
Hy
i

aut  Grupd  JFehlendsr thiterlagen bonnten die  Finbauteile in
ihrer Geomstriz und Lagesnordnung nicht exakt angegeben wer-

den. s eurde an sinigen Beispielen ge at, wie eine Inte-

gration der Rohre und Einbauteile in die Stahlzelles technisch

miglich ist.

die IZulagebewehrung im Bersich der Jewsiligen Finbauteile
wurde nicht dargestellt. Sie bann problesmlos in der Yormon-
1

tage der Stahlzelle singebhault werden,

die Konsole von + 8,080 his + 8,800 wird stahlbaun&dBig ausge-~

chiottel,

fir die Yerankerung des Druckhalters von + B5,08 hi=z + 0 8,80

ey

werden 2 Varianten vorgessabhlagen, f0r lLoop 2 eing eitbragende
SGtahlauskleidung mit entsprechender FRundetahlverankerung, f0r
loop 3 als relne Stahiblechauskleidung {(ohne  Anderung  der

Baushrungl.



4. FKonstruktion der Stahlzelle der Druckhalterabstitzung in

Loop 3

Bie Fonstruktion ist dargestellt

e
Pl

.

in Zeichrungen DALAL ~ & Druckhalterabstitzung in Loop

(Blatter 1 — 43

Variante 1 (R, I~ ZEY und Variante I stellen zuel unher-—
srhigdliche Honstrubktionsprinzipien dar. Wihrend bei Yarian te
I die im EWI-Froiekt ausgewiesens Rundstahlbewehrung weitgehend
erhalten  bleibt, wird sie in Variante 11 in gewissss  Umfang

durch das dufere Stahlblech ersetst.

Yariante 1:

Die auf

41 . 1.~ 3 dargestellte Stahlzellenkonstrubtion  warde

2t

aus  Tertigungstechnischen Grinden  so  ausgebildet, dafl die

auffere HBleohverkleidung aus Bl. 5 mm planmiBio nicht  an  der

Tragwirkung beleiligt ist. greestzt lediglich die "1 Lage"”
der Vertikalbewehrung ans K -Zelohnang Me, Bl 880 &5 (o 8 bzw,
@ 14 Bst 42070001, welche unsererssits als Riflsicherungshewsh-
rung angesehsn o wicd,

Dies geringe Wanddicke von 50 om besintrichtigt die Austihrung
von Schweiffarbeiten im Zelleninneren in starkenm Mafie. Deshalh
wurde in VMariante I ein Konstruktionsprinzip gewihlt, bei dem
die Zellenkonstrubktion fertigungsmifig wvorn innen nach  auflen
aufgebaut wird, d. h. das Zuflere Stahlblech % me wird ab-
schiiefend wmittels Lochschweipung (B1. 1, Detsil a) an den
vaertikalen Wimkeln L 850 » 3 befestigt.

Iwacks Hersztellung der Sewindesmuffenverbindungen der vertilkalen
Bewehrung # 28 sit der unteren Gnschlufbewshrung wird sin 40cm
hoher Blechstreifen erst nachbriglich swischen + 190,46  und
10,86 @ angsbracht, e Rundstihle & 728 sind  innerhalb dews
Zmlle sc zu befestigen, dafl eine gewisse Hewsglichkeit in allen
Fichtungern srhaliten bhleibt.

Der wuntere Blechanschlul im Bereich der Decke +. 10,44 Lkonnte

waegen fehlender Angaben des Fubodenaofbaus noch niceht im De-—

tail Testpelegt werden,



o

Dig gegenselitige  Merbindung der "Schalungsbhleche” wird  Gbher
Fundst&hle & 12 8¢ T-IV, die mit den Aussteifungswinkeln
Lo 50 » O verscheeift werden, hergestellt, Im der Regel smand
timer VYerbindsr im Raster 4% » &0 om angeordnet. Die normaler-
weise an den Winkeln swischen den Verbindern vorgesehenen Diibe)

i

wind el der VYariants I nicht notwendig.

Im Bereich der Fonsole zwischen + 12,13 und + 13,13 s blsibi
die gesamte Bewehrung entsprechend EWU-Zeichnung Ne. 81 HaE b
in der Stahlzelle erhalten. Die Honsole wird, bis auf  die
herseite, gleichfalls allseitig wmit winkelversteiften Stahl-
Blech 3 mnm verkleidet. e Snkeredisen @ 25 der 3% mm dicken
fmberplatten (Pos. 1 und 5) werden im Eonsolbereich als Verbin-
der  genutzt und mit den von der Gegenseite kosmmenden VYerbinder
& 132 verschasifit.

NMe Einbautelle nach HWU-Zeichnung 81 4046 Sohnitt E-F konpben
beziuiglich ihrer genauven Lage sowie ihrer srforderlichen Trage-

1

fahigksit mang

=z Uinterlagen nicht exakt angegsben werden. Guf
Blatt 1 izt jedoch fir das Streifenversabtsisil f9435%/F pine der

mootichen konstruktiven Losungesn angedsutet.
Yariante 11

Pieg Variante 1 wwrde grundrifmdfiig auf Blatt 4 davrgestellt.
Bei  ihr  ist ein grdBerer Teil der Rundstahibewshrung  durch
Stahliblech 8 mm Bt 52 ersetzt. Wegen der ungimnstigen
geomstrischen Grundeiffform mufl jedoch bei diezer Yariante oin
relativ grofer Teild der Horizontalbewebwung wisder als
Endverankerunyg  angeordnst werden. AT e2ine weitere Bearbeitung
drimser aus konstruktiver Sicht weitgehend stabhlzellenberechhen
Lasung  wurde auf Grund fTertigungstechnischer Schwierighkeliten

virzichtet.

5. Bauausfithrung

Die Stahlzellen werden wvom MLE Werk Magdeburg hergestellt.  Die
Ahmessungen  sind =20 gewihlt, dafl sis obne besondsren  Aufwand

{LEW, Eisenbahn) zur Baustells transporbiert werden k&nnen.



S.1. Bngabe zur HMontage

Chne  Kenntnisse dbasr den Bauablaud ist eine detailierte Monta-
gebeschreibung nicht edglich, Bvundﬁétxlich ist davon ausza-
gehen, dafl die Stahlzellen sich an die entsprechenden Bedingun-

QeEn anpassen lassen.

Ale eing Montagevariants ist anzusehesn, daf die Reaktorschacht-
wang und die !ﬁﬁg*Wﬂﬂd als Bewshrungs- wnd  Schalungsgerist
virrrhanden  ist und die Gtahlzellen des Y-Trigers dazwischen
gesetzt werden, Dabei ist eing Sbhstiditzung bis  auf KHote

Ca. - 2,.00m, aber awch an Verankerungselementen der Wande mog-

ligh.

in den Fons tru[t*mngﬂpzrhnunuwn igt diese Variante daduaroh
beracksichtigt, daf die horizontals Yerankerungsbewshrung lose
in die Zellen eingelegt ist, die dann Ober Gewindesuf fenverbin-

cung mit der Wandbewshrung verbunden wicd.

el einem  anderen Bagvablzsof sind sauch  Scheeifstdfe zwiszschen
HQtahlblech wnd Verankerangshewshrung oder heravsstehender  Ver-

arkervngsbewehrung mdglich.

Das Betoniersn erfolgt dann geaneinsam mit der Reaktorschachi-
guerwand oder mit Betonierabsperrungen gesondesrt. in der Fon-
strubktion ist ein zulé&ssiger ﬁﬁiﬁnt@ifﬁndrurt wemrt S0 BM/m#

berticksichtigt.

Analog wird mit den Stahlzellsn flr dise Druckhal terabstdbtzong
verfahren. Hier sind in den Fonstrubktionszeichhungen Hontage-
abstitzungen vorgesehen, auf die die Stahlzelle auf die Decke
+ 10,50 abgestitzt und justiert wird. Danach erfolglt die Ver-
Bindung der Anschlufbewehrung mit der  VYertikalbsweshrung  der
Diahlzelles.

il.
N

Flr die gewshltes ariante mit lochgeschueiften Stahliblechen ist
auch ein zulszsiger Hetonseitendruck wvon 30 BERAs® midolich. aof
firund der dichten Fonzaolbewehrung erscheint es auch zweckmifig,
in  einer Seitesowand eine Betonierdfinung unterball der Konsole

varzusshen, um eing ginwandfrele HBetonage su eradgl ichen.



)

2.2, Korrosionsschutz

gus den Evfahrungen abgeleitet werden die SBitahlzellen mit einem

Koarresionsschutz {Teillschutz: =z. B. 2

e

s Epadidharzanstrichs) i
Werk verasehen, Auf der Baustelles izt dann nur noch eine HKom-
pletticrund des Horrosionssohutizes erforderlich. Dig Bereiche
ar dﬁr'zpéher Srhwmeifarbeiten durchgetfiahrt werden, sind dabed

AUB LS LAREN .
S5.3. Zusidtzliche Angaben fir die Ausristungsmontage

Entsprechend  den Bedingungen der Technischen Verschrift Teil B

und E zind die Stahlzellen wmilt hohgr  Genawighkeiltsanfordesuang

tellhar. Dadwroh wird g ebglich, auch alles Einbauteile

(= .. die Heohre F3Eow -

¥ oxl gowie dig Honsolauflagesr in die

)

i
Stahleells sinzubhausn.

Streifenfirmige Eihbauteile {z. B. fir Rohrileitungshal terungen
u.  E.3 kiwmnen durch die gewdhlie konstrukiive dusfibrung  an
besonders gebkennzeichneten Stellen obhne  bhesondsre Manahsen
realisiert werdsn.

4

4. Stahl— und Leistungsaufwand

H.1. Stahlaufwand

Entsprechend ger  konstruktiven Ldsung sinschliseflich cezr

Grickliisten ergibit sich folgender Stabhlauwfwand:
-~ Stahlzellen fir Y-Trager

Loop 2 11,4 0t
loop X 18,35 ¢



— Btahlzellen Fir Druckhalterabstitzung

Loopg 2 (singeschatzt) 70 t

Loop 3 _ ‘ 5.0 t
41,4 = 42 %
Damit ergibt sich gegeniiber der wvorhandensn Projekitlidsung sin
Meahraufwand von ca. 25 4.
6.2 Arbeitszeitaufwand
Technische Bearbeitung
Anfertigung der Eonstruktionsunterlagen fir
den Raum des Druckhalters 1 GO0 h
(ohne Aufwand fir Erarbeitung der Projekt- '
dokumentation).
Fertigung
Unter der Voraussetzung von max. 5 000 t Jahresleistung  und
keiner dberlagerung des Blockes B dez KEW Stendal mit
virliegenden bLeistungen ergibt =ich 2in
Arbeitszeitaufwand Fertigung 1090-119 hit
Besamtaufwand Tir Stahlzellen des
¥-Tragers und Druckhalterabstitzung 4 340 K
HMontage
Unter Bericksichtigung der gesamten  Baustesllenleistungen,

jedoch cohne Vermessungs—, Ristungs— und Hebezsugaufwinde ergibt

zich ein

Arbeitsreitaufwand Montage a4 Hft
Gesamtautwand Fir Stahlzellen des

¥—Tragers und Druckhalterabstitzung 2 a0 h




Betonieren

Folgende Betonmengen sind zu realisieren

¥-Trager 35 m=
Druckhal terabstGtzung . 20 w=
759 m®

Bei einem Aufwand von 2 h/m™ ergibt sich ein Stundenaufwand

Vs 150 h.



