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0., Vorbemerkung

Bei der Progektlerung von qtahlzellenverhundkonstrukt:.onen sollte nach Méglichkeit eine sin-
fache Geometrie fur Wande und Deoken gewdhlt werden (z.B. Vermeidung von Wanddlckensprungen‘
aulerhalb von Wandanschlussen) Die Lage der Versatzteile, Betonleroffnungen, Konsolen usw,

sollte so festgelegt werden, daB Hauptkonstruktionsteile (z.B. Fachwerke) picht unterbrochen
werden, Be1 Elnhaltung dleser Hinweise ergeben gich Vorteile fiir die Stahlzellenfertlgung. ’

P

Die Anlage 1 enthdlt Beispiele fiir konstruktlve Losungen und dient als Grundlage fiir d1e
Proaextlerung gowie die Ausarheltung eines Detallkataloges und Proaektzelchnungen. Sie soll
'auﬂerdem Anregungen geben fur dle We1terentw1cklung der Stahlzellenverbundkonstruktlonen.

‘Die angegehenen MaBe in den meisten Konstruktlonsbelsplelen sind nicht verblndllch und fur
. das zu proaektlerende Bauwerk entsprechend der- Technischen Vorschrlft fiir die bauliche Durch~-
- bildung, Berechnung, Ausfuhrung und Abnahme von Stahlzellenverbundkonstruktlonen - Deil As
'Baullche Durchbildung und Berechnung - zu ermittlen. Im allgem51nen 8ind nur Schwelﬂnahte
'hezelchnet die fir das auf ‘dem Jewelllgen Blatt dargestellte Detail von Bedeuuung sind,

':l;; Dem Blatt 19.14 (Konsolen) liegt der Entwurf eines Werkstandards des VEB BMK Kohle und Ener~ .
s gle, KB Forschung und Proaektlerung Berlin, zugrunde.—

"Dle theranurangaben [ ]bezmehen 51ch auf die TeChnlSChe Vorschrlft Tell A, Abschnltt Tele

Pl

e Erforderllchﬂr Inhalt des Proaektes fiir dle S,ahlze1leqverbundmontagebauwelse

~

::“ﬂ 1. Allgemelne Hlnwelse fiir die Proaektlerung - , ' S

: 1Das Progekt “fiir Stahlzellenverbundkonstrukt1onen ist auf der Grundlage der hlerfur geltenden
__.Bestlmmungen und Vorschrlften sowme unter Elnhaltung der “Technlschen Vorschriften fur die

o baullche Durchbllduno, Berechnung, Auafuhrung und Abnahme von Stahlzellenverhundkonstruktlo—'
;1,nen, Tell A bls Tell 4y auszuarbelten. '

'J'Zu Beglnn der Progektlerung 51nd mlt -

”rdem Fertlﬂungsbetrleb (Technlsche Vorschrlft Te1l 4y B, E und G .

- dem Montagebetrleb (Technische Vorschriff Teil A&, C, D, E und G) S
~ dem- Baubetrieb’ (Technlsche Vorschrlft Teil -4, F vnd @) - '
7"dem Ausrustungsbetrleb —_— L o R
";dem Ausrustungsbetrleb fur dle Verkleldung von Stahlzellen mlt rogti- und saurehestandlgen'
: Chrom—Nlckel—Stahlen : ' - :

-'Abstlmmungen durchzufuhrenp

"J

‘ Innerhalb dleser Abstlmmungen ist zw1schen dem Proaektlerungs— und Fertlgungsbetrleb '

'5der Stahlzellen eine Lelstungsahgrenzung auf de@ Grundlage des Werkstandards' S

IT& ,S_b 1001/02 ‘[49) vorzunehmen, Dabei ist ru beachten, daB den Suahlhaukonstrukteuren
fausrelchende Angaben fir ein stahlhetongerechtes Konstruleren der Stahlzellen zur Verfugung'
stehan.- - : ;

iﬁIn\dsn Ahschnltten 1 2. wes TaB. w1rd auf Besonderhelten h1ngew1esen, die b31 der Proaek—
:tlerung e beachten sind biw, dle iber den iib1ichen Rahmen hlnausgehen.f* :

,ur Verelnheltilchung von- hauflg auftretenden Konstruktlonstellen w1md empfohle;a elnen ;
,Detallkatalog auszuarb91ten. : N e LT

f:» ;, Dle Blatter 9. ) 9 2 13, 15 und 19 1 enthalten herelts anwendungsrelfe Detalls, dle unmlt- :
‘};telbar fur d1e Erarbemtung eides Detallkataloges verwendet werden konnen. R

)

f‘Um eine gute Uber51chtllchkelt FAM errelchen, w1rd empfohlen, elnen Datenplan und eln Tltel—
"ffhlatb fur dle Proaektzelchnun@en anzufertlgen. - ) o




.1

.2. Datenplan :;,"_ ,'j-‘f‘_?

_ ~Lage der Koordlnatenachsen 'f § 'f-3
‘ Lage des Koordinatennullpunktes

‘Lage der MeBpunktsysﬁemllnien Xy s P
:Lage des Bezugshorizontes:“:

Ahmessung der Zellen (DR- und StraBenllchtraumproflle beachten)

MeBpunkte A R
el . S
MeBpunktsysteme auf den Wandflachen :

© 3 Ziele ting Zentrlerpunkte . . : _
; Bezugspunkte fur Elnbau von Versatztellen auf der Baustelle o

. Lage der AnschluBhewehrung (z.B. Fundament-Wand, Wand—Decke) im Baulagenetz "

77?— L&ge und Benannung der Versatztelle in Koordlnaten des Eaulagenetzes und . des lokalen Bau—
hohensystems : : : :

'35f- Decke und Gute der Bleche, Ausfuhrungsklassen fur Blechstoﬁe (auch fur Bedarfsatoﬁe im ”'.'5fiff
Stahlhlech in horizontaler und vertikaler Rlchtung) : L '

Al




- hord _oi;_al_l" égéiqde-n. "'Z-_'l'ighéfpﬁ‘éﬁ--' s
enangchliicsen auf StehTzelled




B U SIE

a" _' ) e

B Arhelts?ugen EE c R

Arbeitsgangen SR S Arh-fc.;--"_;" e
'Ein- und Ausstiegsschachten SR "!51 :f  {‘ L 5ai;,-; - e
.. BetoniergeschW1ndigkeit R :_{-_i::: L.l o o ;; - i fif”:, a ' S L

ffestzulegen. o

.

~

; Datenplan e : ST
. Plan der Zellenauftellung (Tltelblatt)

Tell B. auszuarbelten. Fur Jede Zelle 31nd das Qualltatgprotokoll Korrosionsschutz:zu erar— }.;."
_-belten, dle Sollwerte fur die gesamte Bau531t elnzutragen und dle 31ch hieraus ergebenden
KarrosionsschutzmaBnahmen anzugeben. (hlerzu siehe T v,, Iell G, Anhang 3), AN SHRRE
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-\ Allgeméine Hinweise:

BEZEICHNUNG BLATT / SEITE
1 Grundrisse Blatt
2 Ansichten
13 Schnitte
4 Eonstruktionsdetails Blatt
5 Stijcklisten . k.
' Zelle A / 3 ' Seite
Zelle A / 4 © Belte
2elle A / 5 Seite
Zelle A / 6 Seite
6 Versatzteile:
M - Versatzteile Blatt
E - Versatzteile Blatt®
. Rohrversatzteile - Blatyt .
7 Datenblédtter - | Seite
8 Qualitatsprotokoll | )
Korrosionsschutz - Selte
a

= Angsben der verwendeten Unterlagen (Techn. Projekt Datenplan, Werkatandard)

- Angsben der verwendeten Patente

- Angaben zu den Hauptbaustoffen (Masse und Giite)

- Zur Anfertigung der Werkstattzeichnungen _

-~ Zur Fertigung, Transport, Lagerung, Bau- -und Ausristungsmontage und zum
Betonieren ) . :

7 ~ Zum Arbeibsschutz : 1

Titelblatt  fir einen Bauabschnitt | Biatt 1.1
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Grundzellen :
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i 300
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C Ausgleichzell

Bauwerksraster

e FW Fachwerk
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— Je Zelle sind beidseitig auf die Zellenbleche vertikal {in Einbaulage) mindestens zwei

felpunktreihen anzuordnen.,

Werden Halbrellen gefertigt, so entfdllt die MeBpunktmarkierung auf der StoBlasche des
HerkstattstoBes,

Die dritte HeBpunkireihe Je Zelle kann ebenfalls entfallen, wenn der Bauabschni®t wenig
Versatzteile enthilt.

Ausfihrungen der MeBpunktmarkierungen entsprechend Teil B der T.V, (Abschnitt 4,2,):
1. als Bohrung # 5 mm, 1,6 + 0,2 mm tief, wenn die Blechdicke Z 4 nm,
2. als asufgeklebte Melmarke, wenn die Blechdicke <4 mm.
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R e e
;3000 000, 2200 2300 | @ ¢ 10, 5 ief, mit
| 500 1000 1000 500 1000 700500 ao0|. o 'Schablong behren
' - L i 1000 Tst das Blech im Bereich

Fj $ ch vk der Zentrierpunkte dlin-
-—@ ner als 8 mm, so sind
/]\ /]i ‘ Blechstlicken vori 60 x €0

mm, 8 mm dick, ‘auf der

¥
' - A
(- ] _l/ ’ betonabgewandten Seite
: 4 gasdicht zu verschwel—
; 1 f ? T l NN Ran, :
Meliraster ) :
- nx 1000 70 0' 500 . Die Zentrierpunkte siehe

auch Abschnitt 4.2, der
T,V, Teil B .

-

Grundzellen: A Normalzelle

B Eckzelle - ()
C Ausgleichzelle -

4

Zuordnung  des Mefpunktsystems  zum Raster |
| "’ des Gebauydes , ' Blatt 3




Anschlufstdhle

- 16 =

UF Decke

A:chse d_es

] Quertragwerks
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analog Blatt 7
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| 400
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Teilzelle

kIl

Teilzelle
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1500
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Schnitt A-A Quertragwerk

- Die Ausbildung der Querverbinde ist ab
und der Belastung.
-'Im Bereich der EBinstiegschichte
sind die AnschluBs
zuschwel Ben : i
sind die Stdhe 1 der Quertragwerke vor dem Betonieren bauseitig zu entfernen,

In diesem Bereich milssen die dann erforderiichen Dibelleistenverbinder {Stab 2) schon im
Fertigungsbetrieb eingebaut werden.

Kein Grundrohr sowie M- und E—-Versatzte_ile im Bereich des Schachtes anordnen,.
2. Diese Hinwelse sind in das Projekt und in die Ausfiihrungsszeichnuagen aufzunehmen.

BS
D - Diibelieiste WS-Werkstattston )
FW=Fachwerk BS =Baustellenstofl

s

Wuanicke

hingig von der Fertigungstechnologie, der Blechdicke

téihle als lose Teile zu liefern und nach dem Betonieren bauseitig ein—

Konstruktion der ‘Wandzellen
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B Schnitt C-C
Baustellenstol . Werkstattstold
' 3000 _
400 &0, 400 600+, 4D0 L ABON.  LAQ0
1 1 4 1 1 N
o T“,\ f _’] [ 1 fm 7 o .7 | '.’;_‘—ﬂ-
T [ \_ ] [ ¥ ] ¥ | [ /l
o P o o, | N 7
) N L) N L . N |/ . :
& 2 G e T E S-S () LT_,
200 200 . '
@ Fachwerk (2 Horizontalverband (TY. Pkt.2.7.1 )
@) Verbinder geschweifit @ Varbinder, eingehdngt (die restiichen
(mind. 4 Stilck/m?) erforderl. Verbinder’ nach TGL 1045 ) .
& Vertikalverband ) ® verteiler. an Pos D und O befestigt }

Schalung an Pos. (Dund(g) befestigen

Zelle mit einseitiger Blechbewehrung Blatt &.
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- Schnitt GC
L
3h—x Vorgefertigter  Horizontai— Verbund
T D‘ : | D
il | | T_ﬁ / -
oo | | 8 Nrrr=amn
BN A SE38 ‘ . I er tkoyer an |
I I TGL796D [ | - |
‘ er——i | .l
4l = r ol A ! I‘
~T - " _ ] —_— Kr-———l-
% : . - gﬁ:: ;;:%g
o é 7 . ) Vargefertigter
- ) | Herizental - .
- Verbond
iriante 1 - ’ ' - ]
- ,Vertlkale Fachwerke und Horlzontalverbanue
400 Aus Winkelprofilen. Knotenbleche bei Bedarf. - Verhnder
- Variante 2 '
i Yertikale Fachwerke als Rundstahlschlangen.' N
‘Horizontalverbfnde aus Rundstah}en nit Enoten- /
i ‘blechen. . - i_& 45 :EJ
Yariante 3 o . | N ol ] l E
- Vprgefertlgte Fachwerke werden durch Punkt— T
" schweiRung von auBen mit der Blechbewehrung SChnftt D- D

.. Yerbunden. Hdrizontalverband falls erforderllch
mit Knotenblechen wie in Variante 2,

.- Yariante & o *In den Schnitten sind die

] Horizontale Zelle mik senkrechcer Blechaus- Anschliisse von Stdben des
. steifung: - : stellt.
~ vorgeTertigte Horlzontalverbande werdern auf kknwzon@ﬂverbqﬂdes dargeste .
die Verbinder gelegt und z.B. mit Rund- oder ’ ’
Flachstahlzulagen verschweiBt oder
- auf den vorgefertigfen Korb werden die
unversteiften Bleche mit PunktschweiBung auf- . -
geschweiflt,

Fachwerkausbildung Blatt 6
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Die Auswahl der Stofivariariante ist mit dem Montagebetrieb abzustimmen.

mm |erf. a (Kehlnaht) max a max b min s

s St 38 |HS52 | a; |ap |a3 | a; |.by | byis, |s
25 | 36 | 44 | 25| 2| 25| 25|10 | 4| 5| 4
3 43 | 52 |3 213|312 5| 5] s
i 58 | 89 | 4 304 | 415 ] B8] 71 6
5 72 | 87 |5 3516 | —1 15| 8, 91 8
6 86 | 104 |6 | 4| 6 | —| 151 gl 10110
8 |15 | 138 |8 | 55 8 | — |15 12|
10 43 | 173 |10 7010 | — |15 ] 15] 17|

12 172 | 208 |12 | 8 {12 [ —| 15| 15] 20 | 18

StoRausbitldung bei gleichen Blechdicken Blatt 9. ,_




Verankerung
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Schnitt B-B
't
A Stofilasche

) [T

, L dichtschweiffien
Ausfihrung nur
bei bestimmten
Blechdicken madg-
lich, siehe T.V. Tell A,
Abschnitt 2.11.2.3

7

[z

10..15

SchnittC-C

Die zur Ausfihrung kommenden StoBvarianten sind mit dem Ausfihrungs- bzw., Montagehe-

Blatt 9.2

'_:_Stoﬁausb\ildung bei unterschiedlichen Blechdicken
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in Stahlzellenwdnden

Deckeneinbindungen
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e sehnitt
i Bereich 1l | Bereich 1 Bereich [ | AA

Ausnahmetall
Versalzleile unterbhrechen VYersaizteile unterbrechen
Fachwerkebenen keine Fachwerkebenen

Vorzugshereich
Versatzteile unterbrechen
keine Blechaussteif ung




